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Imprescindibles para la molienda de arcillas, son asimismo aplicables para otros minerales.
Como segundo o tercer laminador es la maquina adecuada para la reduccién definitiva
del material, consiguiendo una masa uniforme que garantiza la maxima calidad de moldeo.
Un amplio rango de modelos les brinda una maxima adaptabilidad a diferentes aplicaciones,
esencialmente en la trituraciéon secundaria a alta velocidad y de refino.

La trituracion se realiza por la accién combinada de presién y el efecto de desgarro
realizada por dos rodillos contra-rotativos que giran con un bajo diferencial de velocidad.

Estos equipos responden a las condiciones mas exigentes de trabajo con un bajo coste
de operacion y mantenimiento.
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LAMINADORES ARTICULADOS

BANCADA

De acero soldado y estabilizado con un disefio de gran robustez, que soporta el cilindro fijo y los apoyos de la articulacién
del cilindro mévil. Los soportes de los tornos rectificadores también estén integrados en la propia bancada. La accesibilidad
a las partes méviles de la maquina y elementos de desgaste es excelente gracias a los carenados laterales de facil apertura.

CraHuHa

KOHCTDYKLI,VIH n3 CBapHOl7I CTa6VIJ1VI3VIpOBaHHOl7I CTanun BI:ICOKOI7I MPOYHOCTN, HA KOTOPYH OonNnpaeTca HeI'IO‘D,BVI)KHbIDI BaJ1IOK
n LuapHVIprIVI MeéXaHU3M BTOPOro, noABMXHOIMO — OTKNAHOIO BaJiKa. Ha cTtaHuHe Takxe PaCnosioXXeHbl OMOpPHbIE
OCHOBaAHWMA TOKaprIX CTAaHKOB AN ﬂpOTOHKI/I BaJIKOB. ﬂ,ﬂﬂ ,EI,OCTyFIa K ,EI,BI/I)KyU.LI/IMCﬂ 4yacTaAM MaAlWWHbI U U3HALWUMBAKOWUMCA
4acCTaAM 0CTATOYHO OTKprTb 60KOBble 3dWNTHbIE 06TEKaTeJ'II/I.

BRAZO OSCILANTE

Permite graduar la separacion entre cilindros desde un solo
punto, manteniendo inalterable el paralelismo entre los ejes de
ambos cilindros.

OTKupHasa pama

[Mo3BoNAET BLICTABAATL 3a30P MeXAY BasikaMU U3 TOJIbKO
OAHOWN TOUYKWN, COXPAHAS NMPU 3TOM HEU3MEHHOM
napansienbHoCTb OCelN BaJIKOB.

www.verdes.com




LAMINADORES ARTICULADOS

SISTEMA DE REGULACION Y AMORTIGUACION

Actla sobre el brazo oscilante y protege la maquina de sobrecargas y de la entrada de cuerpos extrafios, garantizando la
presion de trabajo durante el funcionamiento del equipo.

En estos laminadores, el reglaje de la separacion entre cilindros se efectla desde un solo punto por medio de un husillo sinfin
accionado mediante servomotor.

Cucrema peryamnpoBKku U aMopTtusauuu

JleNcTByeT Ha OTKUAHYIO pamy M 3allULAeT MallMHY OT Neperpy3ok npu nonagaHuu NnoCTOPOHHUX NpeaMeTos ,
rapaHTupys noaaepxaHve paboyero AasneHus BO Bpems ee paboTsl.

B 3TX BanbLaX peryimpoBKa 3a30pa MexXAy BasikaMu MPOU3BOAMUTCA TO/ILKO B OJHON TOYKE NMoCpeACcTBOM BUHTA,
[LeNCTBYIOLLErO OT CEPBOMOTOpA.
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CILINDROS

Camisas de fundicién de alta calidad con aleaciones especificas
adecuadas a distintas condiciones de trabajo para satisfacer los
requerimientos de produccion y duracién.

Las camisas de los cilindros se fijan a sus ejes mediante tirantes y
platos cénicos.
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PyballKky U3roToBeHbl U3 IMTbA BBICOKOIO KAYeCTBa U3 CMEeLLUasIbHBIX
CMNyiaBoB, NoAb6MpaemMbIX B 3aBUCUMOCTY OT YCJIOBUIA paboThbl C LLesbio
yA0BETBOPEHUS TPEOOBAHMI B OTHOLEHWUW NMPOU3BOAUTENIBHOCTU
N CpoKa CNyx6Obl.

Pybalwkn BaSIKOB KPenaTCA HA COOTBETCTBYIOLLMX Banax npu
MOMOLLU KOHNYECKNX TapesioK U pacTsxeK
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TORNOS RECTIFICADORES DE CILINDROS - CTAHKM AN NPOTOYKN BAJIKOB

Para obtener un mejor aprovechamiento de los cilindros de laminador o desintegrador, prolongar su duracién y conseguir a
la vez mantener la calidad de molienda, es imprescindible tornearlos periédicamente.

La gama de estos equipos de rectificado cubre todas las longitudes de camisas de los cilindros de laminador. Se emplean
herramientas de material sinterizado de gran dureza, alto rendimiento, forma circular y corte por ambos lados.

C uenbto bonee 3cbpeKTUBHOrO MCMONb30BAHMSA BAJIKOB BasbLLEB UIN AE3MHTErpaTopa, NpoAsieHns UX CPoKa Ciyxbbl
npv O4HOBPEMEHHOM COXPaHEHUW KayecTBa U3MesbuyeHUs HeobXxoAMMO NePUOLANYECK MPOU3BOAUTL MEXAHNYECKYHO
06paboTKy UX MOBEPXHOCTU.

FamMMa obpabaTbiBaloLMX CTAHKOB NepeKpbIBAeT AJMHbI pybaluek BasKoB, BbiMycKaeMbix pupmMoi. [Ans o6paboTku
MNCMNONb3YeTCA UHCTPYMEHT Kpyraon hopmMbl 60bLION TBEPAOCTU, NOJIYYEHHbIN CMEKAaHWEeM C ABYCTOPOHHUM
nespuem, obecneyrBaloLLMi BbICOKYIO NMPOU3BOAUTENBHOCTD.

BANCADA
e Construida en fundicién para conferirle la méxima rigidez.
e Sistema de control de pasada integrado.

CtaHuHa
e BbinonHeHa U3 NnThbAa ana I'IpI/I,CLaHVIFI MaKCMMaﬂbHOVI XXeCTKOCTHU.
e BkioyaeT cucTeMy KOHTPOA MPOTOYKMU.

www.solincer.com




TORNOS RECTIFICADORES DE CILINDROS

CARRO PORTA-HERRAMIENTAS

e Desplazamiento sobre guias en forma de cola de milano de gran precision, mediante husillo sinfin accionado por un moto-
reductor.

e |ncorpora el mecanismo de regulacién de la profundidad de pasada.

Tenexka —Aepxartesib UHCTPYMEeHTAa

e MepeMelaerca nNpu NOMoLLM 6€CKOHEYHOro BUHTA C MPUBOAOM OT MOTOpa peAyKTopa MO HamnpasaAoULUM,
umewmnm GopMy NacToOYKNHA XBOCTA.

e BksitouaeT B cebs MexaHU3M perynuMpoBaHus raybuHbl NPOTOYKMU.

PROTECTOR TELESCGPICO
e Cubre las guias de deslizamiento del carro y el husillo de traslacién.

Teneckonuuyeckum NpoTeKkTop
o MOKpbIBAET HaMpasAALWME, MO KOTOPLIM NepeMeLLaeTcs TenexKa U 6€CKOHeYHbI BUHT C MOMOLLbIO KOTOPOro
OoCyLleCcTBNAeTCA ABUXEHUE.

CUADRO ELECTRICO DE CONTROL

e Portéatil, con variador de frecuencia incorporado para regular las velocidades de traslacion, de trabajoy de desplazamiento
rapido.

e Provisto de un conector rapido para acoplarlo al torno sélo durante las operaciones de rectificado.

KOHTpPONbHBbIN 3NEKTPOLUUT
e MNepPeHOCHON , C BCTPOEHHbIM BApPMATOPOM YacTOThl 4SS PEeryJMpoBaHMA CKOPOCTU XoAa, paboTsl 1 BbICTPOro xoaa.
e CHabxeH bbICTPbIM COeAMHUTENEM AN MOAK/KYEHUA K CTAHKY TOJIbKO BO BpeMs onepauuy NpoTOYKH.

CARACTERISTICAS TECNICAS

e Avance méx. segln @ cilindro: 7mm / vuelta
e Velocidad de corte: 95 - 190 m/min.

e Profundidad herramienta: manual

e Potencia accionamiento avance: 0,37 kW

e Altura herramienta - base: 307 mm

TexHnuyeckmne xapakTepucTtuku

e X0/A,MaKC. B 3aBUCUMOCTN OT @ Banka 7 mMm/obopoT
e CkopocTb NpoTOYkM 95 - 190 M/MUH.

e [NnybuHa UHCTPYMEHTA BPYYHYIO

e MowHocTb asuratens 0,37 KT

® BbicOTa MHCTPYMeHT-0CHOBaHUe 307 MM

6150300 6150310 6150320 6150330 6150330 6150330
(ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro
600 mm.) 800 mm.) 1000 mm.) 1200 mm. y grosor | 1200 mm. y grosor 1500 mm.)
90-110 mm.) 150 mm.)
6150300 6150310 6150320 6150330 6150330 6150330
(wupuHa (wupuHa (wupuHa (wmpuHa Banka (wupuHa (wupuna
Banka600mM.) Banka800mm.) Bankal000mm.) | 1200mM., Tonw. | Bankal200MMm., Bankal500mm.)
90-110MMm.) TOoNW,.150MM.)
Dimensiones mm 1365x553x526 1565x553x526 1765x553x526 2082x553x526 2082x553x526 2472x553x526
Pa3mepbl mm
Peso aproximado kg 170 200 230 260 260 350
BecC Kr
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RASQUETAS

De accionamiento neumatico, construidas en acero templado, mantienen limpios los cilindros mejorando la eficacia de
laminacién. Su presién de trabajo es regulable. Se desactivan al detectar la ausencia de material en la cinta de entrada,
evitando desgastes y ruidos innecesarios.

Su rapida sustitucion se realiza mediante unas aberturas laterales en la bancada.

Ckpebku

[THeBMaTNyeCKoro ﬂ,eVICTBVIﬂ, M3roTOBJIEHbl U3 3aKaNieHHON CTanu, npegHasHadyeHbl 4Nna OYNCTKU BaJIKOB, MOBbLIWAKT
3thdheKTUBHOCTL NepepaboTku. MpUXNM CKpebKOB perynmpyeTcs, OHU NMpeKpalLaT CBO paboTy npu OoTCYyTCTBUN
nepepabaTbiBaEMOro MaTepuana Ha NUTalLLEeM TPaHCMopTepe BO U3bexaHne NMLIHEro U3HOCA U WyMa.

Jns BbICTPON 3aMeHbl CKPEBKOB C BOKOBbLIX CTOPOH CTAHUHbI MPEAYCMOTPEHbBI MPOPE3N.

ALIMENTACION

Para conseguir 6ptimas prestaciones y evitar desgastes localizados e irregulares, estos equipos pueden alimentarse a través
de una cinta plana provista de un mecanismo repartidor que alimenta el material de manera uniforme en todo el ancho de
los cilindros.

Dos placas de posicion regulable desde el exterior evitan la pérdida lateral de material.

3arpy3ka matepuana

C Lenbo AO0CTXEeHUA ONTUMANIbHbIX XapPaKTePUCTUK U NCKNKYEHNA NOKAaJIM30BAHHOINO U HEePaBHOMEPHOro M3HOCa,
3arpy3ka martepuana MOXeT OCyLeCTBIATbLCA C MOMOLLbIO MJIOCKOINo IEHTOYHOr O TpaHCNopTepa, CHabXeHHOro MexaH1M3MoMm
pacnpeneneHus, NOAANLWEr0 MaTepuan paBHOMEPHO MO BCeN WMPUHE BaNKOB.

[lBe nnacTuHel, C perynampyemMbiM CHapyXu pacnosioxXeHunem , npeaoTBpallaloT NpocbinaHne maTepunana c 60KOB.

www.verdes.com




LAMINADORES ARTICULADOS

ACCIONAMIENTO

Cada cilindro esta operado por un motor
independiente. La transmisién se realiza mediante
correas trapezoidales.

Mpueoa

Ka)K,D,bII7I Ba/IOK CHabXeH He3aBUCUMbIM
MoTopoM. lNepepaya oCcyw,ecTBnaeTcs
NMOMOLWbKO KJIMHOBUAHbIX DEMHEPI.

RODAMIENTOS Y SOPORTES

Los rodamientos, de gran capacidad, estan alojados
en cajas de grasa y protegidos mediante laberintos
y retenes especiales para prevenir la entrada de
material.

MoAWMNHUKAN 1 onopbl.

|_|0D,UJVII'IHI/IKI/I BbICOKOW NMPOYHOCTN NOMeLLEeHbI
B KOpO6KaX CO CMas3Komn u 3ammueHsbl oT
nonagaHua matepuana cneymnajibHbIMU
nabvpuHTaMu 1 ynopamu,

LA

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

e Pulsador de parada de emergencia.

e Vallado de proteccion con acceso seguro
y temporizador.

MpucnocobneHua pansa

6e3onacHoi paboTbl

e KHOMKa aBapuUnHOM OCTaHOBKMN.

o 3&LU,I/|THO€ orpaxaeHue C HaaeXXHblM
AOCTYNOM U TaiMepoM.
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OPCIONALES Y ACCESORIOS
e Tolvas de carga y recogida.
e Tornos rectificadores

e Equipo de accionamiento auxiliar para rectificado.

e Repartidoras

e Sistema de deteccién de llegada de material.

e Plataforma de mantenimiento con estructura metélica de soporte.
e Ajuste automatico de separacién de cilindros.

KOMHHEKTYIOI.IJ,I/IE U ONUUNOHDI

e 3arpy304Hbiii U COOPHBIN BYHKepPBbI.

e CTaHKM A1 MPOTOYKM BASIKOB

e JlononHuTenbHoe 0bopyaoBaHue AN NPUBOAA MPOTOYHbBIX CTAHKOB.
e Pacnpepenutenu

o CucTeMa AaTumMka Hanmuua mMaTepuana.

e [Mnatdopma AN 06CNYXMBAHMA C OMOPHON MEeTA/INIOKOHCTPYKLMEN.
e ABTOMATUYECKAA PeryJnpoBKa 3a30pa MeXxay BaJIKaMu.

RECAMBIOS Y PIEZAS DE DESGASTE - 3anacHble 4acTU U U3HALLMBalOLWMeCa 4YacTu

e Rasquetas e Camisas e Placas laterales
o Ckpebku e Pybawwkn e bOKOBbIe MIACTUHBI

www.verdes.com




LAMINADORES ARTICULADOS

GRAFICOS DE PRODUCCION DE LOS LAMINADORES ARTICULADOS
Mpacdnkn Nnpon3BoANTENbHOCTU WAPHUPHbIX BajibLieB
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CARACTERISTICAS TECNICAS - TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU

MODELO - MO/ZLEJ1b

092/800 092/1000 092/1200 093/1200
Diametro x ancho cilindros mm 1.000 x 800 1.000 x 1.000 1.000 x 1.200 1.200 x 1.200
ﬂ.mamerp X WWUPUHA BAJIKOB MM
Tension o carga de tarado cilindros kg/mm 50 50 60 100
Ycunue TapupoBaHus Baskos Kg/mm
Tension o carga abertura cilindros t 40 50 12 120
Ycunue pa3XumMma BasKkoB T
Peso aproximado kg 12.000 16.500 18.700 28.500
Bec, npubn. Kr

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar seguin la demanda y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar equipos que
no son estandar o que no son mencionados en este catalogo. Talleres Felipe Verdés S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las especificaciones
de sus maquinas, accesorios y servicios, sin incurrir con ello en ninguna clase de obligacion o responsabilidad relacionada con dichos cambios.

MpeacTaBneHHOE CTaHAApPTHOe 060opYyAOBaHME U OMLMOHBI MOFYT 6bITb MOANDULLUPOBAHLI B COOTBETCTBUM C 3aNPOCOM WU
npasuiamMmu CTpaHbl MCNOb30BaHMA.[OHa nnacTpaumsax MoxeT 6biTb M306paxeHO HecTaHAAPTHOe 0bopyAoBaHME UAN He
onuncaHHoe B JaHHOM KaTtanore. dupma «Talleres Felipe Verdés S.A.“ ocTaBnseT 3a coboin npaso 6e3 npeABapUTENbHOMO U3BELLEHUS
U3MeHATb CneundrKaLmm Ha cBoe 0bopyLOBaHNE, KOMMEKTYIOWMNE U YCIYTW, U 3TU U3MEHEHMUA HU NPU KaKuX 06CToATenbCTBax
He NoB/IeKYT 3a COBONIIKAKUX-N160 0643aTeNbCTBIIMAN OTBETCTBEHHOCTU CO CTOPOHbI BUPMBI.

www.verdes.com
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Ctra. lgualada - Sitges Km. 2
Apdo. correos (P.0O. Box): 172
08788 VILANOVA DEL CAMI (Barcelona) - Spain
Tel. +34 93 806 06 06. Fax +34 93 806 04 11

E-mail: comercial@verdes.com
www.verdes.com

MEIRES

3105-289 PELARIGA - (Pombal) - Portugal

Tel.: +351 236 215 118 - Fax: +351 236 215 134
E-mail: jaguilera@verdes.com

Zone Industrielle Bir Rami

Lotissement n° 33, KENITRA - Maroc

Tel.: +212 37 36 41 02 - Fax: +212 37 36 40 58
E-mail: obennani@verdes.com

Hai Galloul - Bordj el Bahri

ALGER - Algérie

Tel.: +213 (0) 21 87 44 31 - Fax: +213 (0) 21 87 44 32
E-mail: myaissaoui@verdes.com



