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Grupos de vacio Magna
[lpecchbi LWwHeKkoBble «MarHa»
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MAGNA / «MAITHA»

Grupos de vacio Magna

Disefadas para operar con la maxima fiabilidad bajo las condiciones de
trabajo mas exigentes, la linea de extrusoras MAGNA concentra toda
nuestra experiencia en el campo de la extrusion de arcillas. Pensadas
para alcanzar un perfecto rendimiento minimizando las tareas de
mantenimiento.

Un amplio rango de tamanfos y configuraciones - hélices de @ 400 hasta
@ 775 mm - proporcionan una excelente flexibilidad y adaptacion a
diferentes condiciones de extrusion.

[lpecchl WwHekoBble «MarHa»

lMNpenHasHa4eHb! 715 pPaboTbl C MaKCUMASIbHOV HA[EXXHOCTHIO B
camblIX CIIOXHbIX YC/IOBUSIX SKCriyaTaumy. B npeccax cepuvm «MarHa»
COCPEeOTO4YeH BECh HalLl OrlbIT, HAKOM/IeHHbIVI B 06/1aCTV M/1aCTU4ECKOro
opmoBaHus.  [aHHble Mpecckl npeaHasHa4YeHbl 47151 AOCTVKEHMS
OrNTMAasIbHOM MPOU3BOAUTETIbHOCTI PY MHMMU3ALIMN TEXHNYECKOro

06CyXBaHWS.
LLInporkumi amana3oH pa3mepoB v KOHGUIrypaLmi — AnameTp LLIHEKOB
oT 400 go 775 MM — obecre4vBaroT MPEKPAacHyo MOKOCTb U

ﬂpMCﬂOCO6ﬂQeMOCTb K passinyHbIM YCI0BUSIM (hOPMOBaHMS.







ZONA DE AMASADO / CMECUTEJIb ABYXBAJIbHbIN

Zona de amasado destinada a la homogeneizacion de
la arcilla y regulacion de la humedad de extrusion.

m Cuba de amasado modular

Suplementos de amasado de mayor duracion y
eficiencia

Efecto pala contra pala

Protectores de ejes y cuba

Palas de amasado graduables

Cmecutenb  AByXBasbHbI — MpeaHasHaydeH — A7s
ycpenHeHns coctaBa  LUMXTbl U PEerysimpoBaHis
HOPMOBOHHOV B/IAXKHOCTU.

MonayribHask KOHCTPYKLIMSI KOpbITa CMECUTESIS

Jlonact mecusibHble, obecrievvBaroLLme
O JIbLLYHO AOSTOBEYHOCTh M 9(hHEKTUBHOCTH
paboTbl 06OPYy[AOBaHS

OheKT «1onacTe MpPOTVIB 10racT»
3alumta Bana v Kopbita CMECUTESIS

Perynmpyembivi yros Hak/ioHa /1oractem
MECUITIbHBIX



CUBA CORTA
YKOPO4YEHHOE KOPbLITO

CUBA LARGA
YA/IMHEHHOE KOPbITO

Protectores anti-desgaste para las
paredes de la cuba.

3aLynTbl OT M3HOCAa NMOBEPXHOCTU
KopbITa.

Cuba de amasado

Disponible en dos configuraciones, larga o corta que permite adaptarla a las necesidades
de cada instalacion permitiendo adecuar la inversion y optimizar el consumo energético y
consumo de piezas, en definitiva lograr un menor coste operativo.

KopbiTo cmecutens

Bbinyckaetrcsi B AByX WCIMONHEHUSIX — YKOPOYeHHoe /ibo Ya/MHEHHOE, — 03BOSISIS
MPUCrIOCObUTL  MPOU3BOANTENILHOCTL  CMecuTesis,  obecrieqnBasl  TakuM — 06pa3oM
ONTUMU3ALINIO PACXOLAOB Ha 3/IEKTPOSHEPIMIO M 3arnacHble HacTu rpu MUHUMASIbHBIX
3atparax.

Ejes y palas

Disefiados para lograr una extrusion mas homogénea, sin rechazos y por tanto mas econémi-

cayy eficiente.

e Palas con suplementos reemplazables fabricadas en aleacion de cromo de alta resistencia
al desgaste.

¢ Disefio de suplementos optimizado para conseguir mayor vida Util y un mejor efecto de
amasado.

e Suplementos traseros especificos para limpieza y prevencion de resecos al final de la cuba.

e Palas de amasado graduables. Un eficiente sistema de amasado con ajuste del angulo
de forma individual para una perfecta adaptabilidad a las diferentes masas arcillosas y
necesidades de incorporacion de agua.

e Efecto “pala contra pala”. Una caracteristica Unica de las amasadoras VERDES que permite
la homogeneizacion.

Banbi v nonactu

[MpenHasHaqeHs! 45151 JOCTVKEHMS 60/Iee OfHOPOAHOIO NEPEMELLIMBAHYISI [TIMHCTOL Macchbl,

TakM 06pal30oM [Aes1asi STOT MpoLecc 6o1ee SKOHOMUYHBIM U SGOCHEKTVIBHBIM.

e BzanmosameHsieMble HaK/aaK1 MEeCU/IbHbIX J10MacTer U3roToB/1eHb! U3 M3HOCOCTOMKOIO
XDOMOBOIO CriiaBa.

o [eoMmeTpus HaKaa0K ONTUMN3MPOBaHa /151 AOCTVXKEHMST HanbOsIbLLIErO CPOKa CrlyXKObl 11
YAYHLLEHVS] SGhbeKTa NepemeLLNBaHVS.

e 3anHvie ionacTy crieyuvasibHoVi GhopMbl MPEaYCMOTPEHbI 47151 OYUCTKU U MPeaoTBPAaLLEHS
HaKOI/IeHVIsI CyXoro Matepvana B KOHLe KOpbITa.

e Jlornacti MecuiibHble — peryrmpyemble. braroqaps HakmoHy sionacTevi perysvpyeTcs
VHTEHCUBHOCTb MEPEMELLINBAHIIS PA3HOPOAHbIX KOMITOHEHTOB LLIVXTbI Y1 HEOOXOQMIMOCTb
106aBrieHVs BOAbI.

o ObeheKT «1onacTb rpoTVB JI0NAacTV». YHKasibHas 0CO6eHHOCTL cMecuTesien «Bepnec»,
braronapsi KOTopow 0becreYBaeTCs Sy LLasl FOMOreHV3aLms Kepamm4eCcKoyi Maccel.

Protectores ejes y cuba

El disefio exclusivo de los protectores de ejes VERDES es la forma més segura de operar
su equipo. Cubren toda la superficie de los ejes evitando el contacto directo con la arcilla
ofreciendo un ciclo de vida mas largo y protegiendo el eje del desgaste. A su vez la cuba
esté integramente recubierta con protectores reemplazables.

3aiwyuta BasnoB v KopbiTa

Ocobasi KOHCTPYKLMS 3aLLmTbl Ba/IioB «Beprec» obecrieyvBaeT Hanny LLyO 6e301acHOCTb
paboTsl 0bopyraoBanHnsi. OHa 3aKpbIBaeT BCIO MOBEPXHOCTL Ba/I0B, MPeaoTBpaLlasl nosiMov
KOHTaKT C [TIMHOW 1 obecrieqvBast 60/iee A/IMTelbHbIV CPOK Cy»XObl 1 3aLLUTy BasioB OT
n3Hoca. [NoBEPXHOCTb KOpbITa TakXe MOIHOCTLIO MOKPbITa ObICTPOCMEHHOV 3aLLMTOM.



ZONA DE PRE-COMPRESION

SOHA TMPEABAPUTEJIBHOIO CXATUA

Conjunto de hélices de doble paso intercaladas Y3en nepekpbiBaroLLmX Apyr Apyra LLUHEKOB C [ABOVIHbIM
que generan la presion adecuada para finalizar el arom co3[aéT COOTBETCTBYIOLLEE [aBreHve 7S
proceso de homogeneizacion. 3aBepLLEHVS MPoLiecca yCPeaHEeHVS.

Su interior esta recubierto con protectores de alta Ero BHYTpPEHHSIS 4YacTb  MOKPbITA  U3HOCOCTONKOM
resistencia al desgaste. 3alLUTOM.

El material previamente compactado pasa a través [NpenBapuTesibHO  YrJIOTHEHHbBIVI  MaTepuasn  npoxXoauT
del sistema troceador compuesto por un conjunto yepe3 y3es1  U3BMEIbYEHWS, COCTOSILMA 13 Habopa
de peines y estrellas, de paso regulable, que Pe6EHOK 1 3BE3[0YEK C PEry/ivpyemMbiM LLAroM, YTO
aumenta la superficie especifica expuesta al vacio YBE/INYMBAET YAEsIbHYIO MOBEPXHOCTb BaKkyyMUPOBAaHMS,
optimizando el proceso de desaireado. OMTUMU3VPYS  MPOLEeCcC  Aeaspaumy — Kepamm4eckom

Macc!.

HELICES PRE-COMPRESION
LLIHEKW NMPEABAPUTEJ/IbHOIO C)XXKATUS



REDUCTORES / PEAYKTOPBHI

El diseno de los reductores para la serie MAGNA se
basa en lograr una maxima disponibilidad de carga
y eficiencia para un amplio abanico de producciones
y presiones de trabajo.

Reductores de ejes paralelos con ruedas de
dentado helicoidal cementado y rectificado, que
aseguran una transmision progresiva de cargas y
una operacion silenciosa.

KOHCTPYKUMST  penyKTopoB  rpeccoB  «MarHa»
r1o3BoSET 3(hHEKTVBHO paboTaTts B LUMPOKOM
AviarnasoHe Harpysok, YCJIOBUV SKCrijlyataumi v
pabo4mx AaBneHW.

Penyktopbl ¢ BUHTOBbIMIM 3y64aTbiMy iepenavamu,
MPOLLEALLMMM — LIEMEHTALMIO U LLUAMGOBaHMe,
obecrneynsaroT beccTyrieH4aTyro nepena4y
MOMEHTa, 6eCLLYMHYO paboTy v JO/ITOBEYHOCTb.

Bajo mantenimiento

LLubricacion por bafo de aceite

Cajas construidas en chapa electrosoldada

Ventanas de inspeccion para el mantenimiento preventivo
Accionamientos:

— Transmision por correas con o sin embrague

— Acoplamiento directo

Hw3kue axcrinyaTayroHHbIe pacxonb!

Cmaska norpyXeHnemM B MacssiHyto BaHHY

CBapHasi KOHCTRYKLMS pefyKTopa 13 TO/ICTO/IMCTOBOM
cram

CMOTPOBbIe OKHa A/15 MIaHOBO-MPERYNPEANTETIBHOMO
TEXHNYECKOIro OOCITYXKUBAHUS

[NpvBog:

— PeméHHas nepena4a ¢ mygtovi cuernneHns imbo 6e3 Heé
— [psmori npvBoa



CAMARA DE VACIO / BAKYYMHAS KAMEPA

La serie MAGNA dispone de una camara de vacio de
gran volumen que asegura un perfecto desaireado de
la arcilla y un excelente llenado de la hélice trasera de
extrusion.

Las paredes internas recubiertas con protectores
reemplazables forman un perfil de gran pendiente
que evita la formacion de resecos. Estos protectores
pueden suministrarse de chapa anti-desgaste o de
material anti-adherente.

[Mpeccol cepun «MarHa» cHab>keHbl BaKyyMHOW KaMepoi
c 6 /blKM O0OBEMOM, YTO OBECcrnevVBacT OTIMHHYHO
Jeaspaumio  Kepamm4yecKon MacChbl U MaeanbHoe
3anofIHeHWe 3aQHero LHeKa npecca.

BHyTPEHHVE CTEHKI MOKPbITbI ObICTROCMEHHO 3aLLTOMN,
obpasylollell  HakMIoH, KOTOpbIi  MpenoTBpaLlaeT
HakomnfeHve cyxoro matepuana. [aHHas sauimta
N3roTaBNMBAETCH W3 W3HOCOCTOMKOrO fMcTa WM 13
MaTepunasioB C He AOMYyCKarOLLM HaMMaHVsA MOKPbLITUEM.



VACUOMETRO DIGITAL
Ln®POBON BAKYYMMETP

PROTECTORES PAREDES
INTERIORES
SALLNTHBIE HAKJIAOQKU
BHYTPEHHUX CTEH

SENSOR LLENADO OPTICO
OMTUYECKUN JATYUK 3AMOJTHEHUSI KAMEPbI

PUERTAS LATERALES AMPLIAS
PARA INSPECCION

BOKOBbIE BEPLIbI /151
HABJIIOEHUS




ZONA DE EXTRUSION / BOHA 3KCTPY3uUu

ZONA DE COMPRESION ZONA DE PRE-COMPRESION ZONA DE TRANSPORTE
30HA CXATUSA 30HA NMPEABAPUTEJIbBHOIO 30HA NEPEMELLEHNS
CXATUS

DIFERENTES @ HELICES ZONA COMPRESION
PA3JIN4HbIE ANAMETPbI LUHEKOB B 30HE CXATUS HELICES ZONA PRE-COMPRESION Y TRANSPORTE

LLIHEKU 30HbI NMPEABAPUTEJIbHOIO CXKATUS U MEPEMELLEHUS




CELULAS DE CARGA
TEH3O4ATYNKN

Paquete axial

Alta capacidad de carga para rangos de trabajo de baja o alta presion. La serie MAGNA ofrece

varias alternativas de control de presién sobre el paquete axial que mide de forma constante

la carga que recibe €l gje, protegiendo la maquina cuando la presién alcanza un valor maximo

admitido. Estos sistemas de control permiten detectar el aumento de presion con anterioridad a

la lectura del plastimetro de forma precisa.

e Basico: Sistema de seguridad a partir del seguimiento y control de consumo y dureza de
extrusion.

e Hidraulico: Se obtiene la lectura de la presion a partir de una camara hidraulica sobre la que
se apoya el paquete axial.

e Células de carga: La lectura se toma a partir de 3 células de carga distribuidas a 120°.

OceBovi nogLUNMHNK

CrilocOBHOCTb HECTW BbICOKYHO Harpy3Ky, Mo3Bosss pabotate B Auvanal3oHe AaBieHu OT

1/1aCTUHECKOIO (hOPMOBAHWS 10 XKECTKOV BKCTRY3um. B cepu npeccos «MarHa» npeanaraetcs

HECKO/TbKO BapuaHTOB KOHTPOJIS [aB/ieHns] Ha OCEBOV MOALUMITHYK, KOTOPbIE MOCTOSIHHO

MBMEPSIIOT Harpy3Ky Ha Basly, 3aluLLas MalLvHy, Korga AaBrieHve 4OCTUraeT MakcyMasibHO

HOMyCTVIMOro 3HayeHus. [aHHble CyCTemMbl KOHTPOJISI MO3BOJSKOT C BbICOKOW TOHYHOCTBIO

orpenen T MPeBbILLIeHVe AaBreHNs CBbILLIE SOO0ro 38[aHHOMO 3Ha4eHVs], [0 TOoro Kak 310

3arIKCUPOBAaHO rMoKa3aHMSIMIA M71aCTOMETPA.

e Cuctema 6e30M1acHOCTYI Ha OCHOBE KOHTPO/ISI SHEPIONOTPEOIEHVISI 1 CTEMEHM XXECTKOCTU
SKCTPY3UM.

o [LpaBmyeckasi cucTeMa KOHTPOSIS: MoKasaHWs JaBeHUST MOCTYatoT U3 MAPaBINHEeCKOM
Kamephbl, Ha KOTOPYHO OrpaeTCsl OCEBOM MOALLIMITHYIK.

e TeH3o[aTHvK: MoKasaHWs MoCTyrnaroT OT TPEX TeH304AaTHMKOB, PAacrONIONEHHBIX 104 YITIOM
120° #pyr K apyry.

Cuerpo de extrusion

e Abisagrado y de facil apertura para tareas de mantenimiento y reposicion de piezas.
e Protectores en aleacion de cromo de alta resistencia al desgaste con sistema de fijacion sin
taladros pasantes que evita fugas de vacio y facilita la operacion de reemplazo.

PacKpbiBHasi ronoBka ripecca

e [0/i0BKa 3aKper/ieHa Ha NeTrIsiX U J1erko OTKDBIBAETCS /151 OOCIYXKVBaHVS 1 3aMeHb! YacTen.

e Pyballka rnpecca 13 XPOMOBOIro CrijiaBa BbICOKOV M3HOCOCTOMKOCTY CHabXeHa CUCTEMOM
KperieHs1 6e3 OTBEPCTN, MPEAOTBPALLAOLLIEN YTEHKIM BakyyMa 1 0b/ierdaroLLen onepaumo
10 3ameHe.

Hélices

Para adaptarse a los diferentes requerimientos y comportamientos de las arcillas, ser ofrecen
diferentes tipos de hélices:

e Aleacion de cromo de alta resistencia al desgaste

e Aleacion de acero recubierta con carburos de cromo y/o tungsteno

e Aleacion de acero

Adicionalmente suministramos hélices de punta almenada que reducen los efectos de laminado
y unifica el avance del material creando un flujo éptimo desde el embudo hasta el molde,
obteniendo asi los mejores resultados de extrusion.

Toda la gama de extrusoras MAGNA permite configurar un cuerpo de extrusion cilindrico, conico
0 extra-conico segun las necesidades del producto.

LLIHeku

Bo3MmoxHa roctaBka TPEX TUMOB LLIHEKOB /15 paboTbl C pa3/YHbIMU TUNaMA LLIMXTbI 1 Mon
pasHO06pAa3HbIX yCIIOBUSIX (hOPMOBAHIS:

e /13 U3BHOCOCTOUKOIO XPOMOBOIO CrijiaBa

e /13 CTa/IbHOIO CrijiaBa ¢ MoKPbITVUEM U3 Kapbuaa xjpomMa v Borbgpama

o CrasibHbIX

KpomMe Toro, Mbl MpoM3BOAYM  LLIHEKOBbIE PYMrbl C 3y64aTbiM 3aLer/IeHNeM CErMeHTOB,
YMEHbLLAIOLLME 3POEKT PAaCC/IOeHNS W Aenaiolme rogady [TMHUCTOrO Chlpbsi 60/1ee
PaBHOMEPHOW, CO3AaBasi ONTVIMASTbHbIE YCIIOBIS MEPEMELLIEHINE ITIVHbI OT LLHEKA K MyHZLLITYKY C
LIeNIbio 0OECTIEHEHVISI HanTYHILLIVX PE3YTITATOB Mov (hOPMOBaHN U3AETTA.

L1151 BCEro mMonesibHoro psiga rpeccos «MarHa» BO3MOXHO UCTIOb30BaHME LLIHEKOBOV rpyrirb|
Kak LIMHOPUHECKOrO, TaK U KOHUHYECKOrO UCTIONHEHS — B 3aBUCKMOCTY OT MPELANoNaraeMbiX K
MPOV3BOACTBY V36, TUIMOB UCMOMB3YEMOV LLIMXTbI U ARYIVX TPEOOBaHIA.



DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD Y MONITOREO

MPELJOXPAHUTE/IbHBIE 1 KOHTPOJIbHO-U3MEPUTE/IbHBIE YCTPOVICTBA

Zona de amasado Cmecutenb ABYyXBaJibHbI

m Control rotacional de ejes de amasado B KOHTPOSIb BpalLeHVsi BaioB CMECUTEIS

m Sistema automatico de regulacion de adicion de B ABTOMATWHECKAs CUCTEMA PErympoBaHms
agua YBJIKHEHVISI MacChbl

Camara de vacio BakyymHas kamepa

m Detectores magnéticos de aperturas de puertas B O/IEKTPOMArHUTHbIE AATHYKIA OTKDbIBEHYS

m \acuémetro digital aseperi

m Sensor de llenado por infrarrojos B [ |nuchpoBov BakyymMmeTp

B [IHbpaKkpacHbIVi aTHiK YpOBHST

Zona de extrusion 30Ha akcTpy3un

® Control de sobrecargas del paquete axial B KOHTPO/b MEPErpy3Ky OCEBOro MOALLMIHYKA
(hidraulico o por células de carga) (C ncronb3oBaHMeM rapPaBINHYECKON CUCTEMBbI

® Plastimetro digital JM60 TeH30[aTMKOB)

" | ucbpoBovi N1acToMeTp

Todos los equipos cumplen con la normativa CE de seguridad. Obopygosanue oTee4aeT TpeboBaHNIM Kk be3onacHocTv CE Esponevickoro
Corosa.

ACCESORIOS / JOlNOJIHNTEJIbBHOE OBOPYJOBAHUWE

General maquina OCHOBHbIe

® Control de humedad B Cuctema KOHTPOJIS BIaXKHOCTU

m Plataforma elevadora B [Inarchopma rnogbemHas

m Sistema de refrigeracion para reductores B CucTema OXNIakaeHs penykTopa

Zona amasado Cmecutenb ABYyXBallbHbI

m Protectores de ejes ®  3auyuta BasioB

m Cierre hermético de cuba y conjunto de ®  KOMN/IEeKT Ans repMeTn3aLiin Kopbita
elementos para adicién de vapor CmecuTesnida v rnogsoaa rapa

m Peines y estrellas en aleacion de cromo B [pebéHKM 1 3BE3[04KM C TBEDAOCNIABHBIM

MOKPbLITVEM IMOO 13 XPOMOBOIO Cri/iaBa

Zona de extrusion 3oHa akcTpy3un
B Sistemas de humectacion y lubricacion para la m  CucTema OpOLLEHS LLiHeKa (BOLOW, Macsiom)
zona de hélices B NMyHAWTYKM W NOAMYHALUTYYHbIE (MPOMEXKYTOYHbIE)
B Embudos y porta-placas abisagrados y/o rnTbl
configuraciones especiales B KOMMIEKT NUTaroLymx (MoJaroLLmx) 10naToK
® Conjunto palas introduccion B BakyymHbii HAaCOC
Bomba de vacio B [/IHEKM 13 pas/im4HbIX MaTepuasiosB v Pas/in4yHoOM

Hélices de diferentes materiales y geometrias reomeTpmnmn



CONFIGURACION / KOH®UTYPALINS

Combinacion flexible del cuerpo de amasado y zona de extrusion.
PasHoobpasvie BapyaHTOB yYCTaHOBKW CMECUTESS1 OTHOCUTESIbHO rpecca («B
JWHWKO» 160 oz yrriom 90° B 0AHY 1 APYryo CTOPOHY).



CARACTERISTICAS TECNICAS / TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU

Amasadora / Cmecurenp 475 575 675 775

, Corta/ YkopoyeHHoe kopbITo mm/ mm 920 960 980 1080
Longitud de la cuba / [mHa kopbita cmecutens -

Larga / YamHérHoe KopbiTo mm/ mm 1840 1920 1960 2160

Ancho de la cuba / LLinpuHa KopbiTa mm/ mm 880 1063 1138 1218
Didmetro hélices pre-compresion / Zuamerp LLHEKOB MpeaBapUTesisHOro Cxatuis mm/ mm 450 525 600 680
Longitud zona pre-compresion / JHa 30Hb! MpeasapuTesisHoro Cxars mm / v 710 750 790 833
Potencia necesaria (motor 1500 rpm, 400/690v) / Cuab corta/ YkopoderHoe kopeiro  kw/ kBT 45/55 90/110 132 160
Yerariognenran mowocTs (gaurater 1500 06/, 400/690 5) - Cuba larga / YmHéHHoe kopbiro - kW KBT 55/75 110/132 160 200

Peso amasadora / Macca cmecutens kg/ K 9200 10500 12000 13700

Extrusion / lNMpecc 475 575 675 775
Didmetro hélices alimentacion / [uameTp cermeHToB nuTaroLLero LHeka mm/ mm 475 575 675 775

Didmetro hélices de compresion / ZlyameTp BbirnopHOro LHeka

mm/mM - 400/450/475 500/550/575 600/650/675 700/750/775

Potencia necesaria (motor 1500 rpm, 400/690 v) /

kw/ kBT
YeraHosnerHasi MoLHOCTs (aauratens 1500 06/mnH, 400/690 B) /1107132 160/200/250 2507 315/3%5  355/400/ 450
Peso extrusora / Macca rpecca kg/ kr 14300 16500 19000 21800
Datos técnicos / TexHn4eckue gaHHble 475 575 675 775
. 5 méh/ M 6-15 12-22 20-37 30-50
Macizo / [TonHoTenbwt kvpring
thi /4 12-30 25-43 40-75 60-100
Produccion material en verde* / ; . m*h/ m¥4 10-21 17-27 25-50 35-62
) Blogue / KpyrHochopmartHei kepammdeckimi 610K
[pon3BoaUTE/IbHOCTb B ChIPLIE thil /4 20-42 35-54 50-100 70-125
) mh / m¥4 11-23 20-30 30-55 40-70
Hueco / [lycToTHbIi kuprny
th/ 74 22-45 40-60 60-110 80-140
Altura total / [TosHas sbicora mm/ mm 2590 2800 3025 3277
Anchura total / [TosHas wmpnHa mm/ mm 5125 5350 5780 6018
Longitud total / [TosHas grmHa mm/ mm 5550 6025 6925 7527
Peso total / [TosHas macca kg/ kr 23500 27000 31000 35500

* Seguin material, molde y condiciones. / B 3aBucumocTvt 0T UCTo/b3yeMoro Chipbs, (POPMOBOYHON OCHACTKY 11 pABOYMX YCOBUY.
Las dimensiones indicadas corresponden al montaje de la extrusora y la amasadora en linea. / BbierprsenéHHsie pasieps! AarHs! /1 YCTaHOBKM [pecca i

CMECUTESIS «B JIMHNIO».
Densidad / YaesisHas macca coipps 1,9

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar segun la
demanda y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar
equipos que no son estandar o que no son mencionados en este catalogo.
Talleres Felipe Verdés, S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo
aviso las especificaciones de sus maquinas, accesorios y Servicios,
sin incurrir con ello en ninguna clase de obligacion o responsabilidad
relacionada con dichos cambios.

XapaKkTepnCTUkV Kak CTaHLADTHOIO, TaK U SOMOHUTENIbHOIO 000PYA0BaHNS, MPEACTAB/IEHHOIO B
HACTOSILLIEM KATA/IONE, MOrYT ObITb U3MEHEHb! B COOTBETCTBIN C TDEOOBAHNSMI 38KOHOAATE/bCTBA
B KaX[I0¥ KOHKDETHOV CTPaHe, Kyaa OCYLLECTBISETCS MOCTaBKa. V1300paxeHus, npuBeaéHHsie
B [JAHHOM KaTasnore, MOrYT COREPXaTb HECTAHAAPTHOE /B0 [OMONHUTENIbHOE 000pY[0BaHME.
AO «Tamepec Gemmne Bepegec, C.A» octasnsieT 3a coboii npaso 0663 rpeaBapuTesIbHoro
YBELOMIIGHS UMEHSTTb TEXHUHYECKIE XaDAKTEPVICTVK MALLVH, BCTIOMOTaTe/TbHOro 000py[0BaH/s,

YCII0BYS] IDEAOCTABIIEHNS YCTYT:



SERVICIOS / TEXHUHYECKOE OBCJIY)XUBAHUWE

Recambios

3anacHsble Yactu

Todas las piezas VERDES estan garantizadas y
cumplen con los ultimos requerimientos de diseno.
Ofrecemos soluciones seguras y financieramente
eficaces a largo plazo, ayudando a mantener
su capacidad operativa y proteger su posicion
comercial. No hay mejor forma de cuidar su inversion
y optimizar el rendimiento de sus maquinas que
utilizando piezas de recambio originales.

Asistencia Técnica

Bce 3anacHble 4actv npou3BOACTBa  KOMmnaHwi — «Beppec» —
rapaHTPOBaHHO BbICOKOrO KayecTBa, pou3BOASTCS 0 HaLLyM
nocnegHuMm  paspabotkam. Mbi  obecrieqvBaeM camble HanéXHble,
paBHO Kak 1 Hambosee SKOHOMUNYECKI Lier1ecoobpasHbie [4OSIrOCPOYHbIE
PELLIEHNS], CrIOCOOCTBYIOLLME MOAAEPKAHUIO BaLLIEV SKC/TyaTaLMOHHON
FOTOBHOCTY U 3alLMTe BaLLVX ro3uLuv Ha pbiHKe. HeT ny4diuero criocoba
06€eCrneYnTs COXPaHHOCTb BaLLIMX KariTaIOBIOXEHU Y ONTUMU3ALIIO
rpPOV3BOANTENILHOCTY  BalLero 0b0pYyaAOBaHVS, YeM UCMO/b30BaHue
OpUrHasIbHbIX — 3aracHbIX 4acTey, MocTaBiseMblX MpeanpusaTUeEM-
usroroBuTenem ob6opyA0BaHS.

TexHn4ecKoe conevicTBme

Nuestro experimentado equipo le ayudara y guiara
durante toda la fase de montaje y puesta en
marcha de sus equipos. Asi mismo, le apoyara para
optimizar el ciclo total de vida y la productividad de la
maquinaria a través de una amplia gama de servicios
tales como las inspecciones, mantenimiento,
reemplazo de piezas, modernizacion y actualizacion
de equipos, manuales detallados y reparaciones.

Formacion

Hatm — onbiTHble Y BbICOKOKBA/MULMPOBAHHBIE — TEXHUHECKME
crieumanncTbl OMOryT 1 COPUEHTHPYIOT Bac BO BPEMS MPOBEAEHUS
MOHTAXHbIX U1 MyCKO-Hanaf[04HbIX paboT. Ml Takxxe OKaxxeM roaaepxKy
u byagem criocobcTBoBaTh ONTUMU3ALIMM  MPOMU3BOANTENIBHOCTU  Ha
MPOTSKEHUM BCEro CPoKa aKCriyataLym 060pyAoBaHus, OKa3dblBasi
MOJTHBI  KOMIIEKC  YCAYT,  BKIOYaIOLMX  MHCMIEKUWY,  AUarHOCTUKY,
TEXHUHECKOE OOCTYKUBaHWE, 3aMeHy 3aracHbIX YacTeu, MOLEPHU3AaLIMM,
roapobHsle PyKOBOACTBA 10 SKCrulyataumy, rpoduIaKTu4eckme un
PEMOHTHbIE paboTbl 1 Ap.

lNocTosiHHOE noBbiLLEHNE KBaﬂl/Id)MKaL{MM

Ofrecemos a nuestros clientes formaciéon técnica,
bien desplazandose a sus instalaciones o en
nuestra propia fabrica. Nuestros expertos pueden
formar a su equipo técnico, transmitiéndole
conocimientos sobre el proceso de fabricacion asi
como de mantenimiento preventivo, aconsejando
y explicando ajustes y trucos para operar las
maquinas, alcanzando asi el maximo rendimiento
de la instalacion.

El equipo técnico de VERDES est disponible en cualquier momento
para desplazarse a cualquier parte del mundo. Encontraréa en nosotros
profesionalidad y soluciones eficaces. Para mas informacion, puede
ponerse en contacto con nosotros o con su agente.

Mb1 obecrieqviBaem HalLMM 3aKa34vikam rocTosiHHoe oby4eHue paboTte
Ha obopynoBaHuM C BbIE3AOM HALUMX CreumaMcToB Ha MecTo Jibo
Ha Hawem npeanpuaTn.  Hatum  aKkcrnepTsl MOMOryT  MOBbILLEHWO
KBasmvkaLmm BalLero TeXHWYeCKoro rnepcoHasna, nonessTcs OrbIToM
MpOU3BOACTBEHHOIO  rpoLjecca, MpoMUIaKTUHECKUX U PEMOHTHbIX
paboT, MOPEKOMEHAYIOT ONTUMAasIbHbIE HACTPOVIKU 1 crieumasibHble
MPUéMbI  (OYHKUMOHMPOBaHWS 0b6OpYAOBaHUS C Lefiblo  0becrieqeHms
MaKCHMaIIbHOVI 9(hGDEKTUBHOCTY BCEV TEXHOIOMNHECKOU JIVHN.

KomaHza  BbICOKOKBAM@UVDOBAHHBIX TEXHUYECKNX CrieLmamcToB. «Bepaec» rotosa
B /10006 Bpems MoceTuTb Jroby0 TouKy Mupa. Mbl yBEDEHb! B MPOGECCHOHaIMME 1
SGDEKTUBHOCTY HALLIMX DELLICH 1 OTBEYaEM 3a KAYECTBO HalLx paboT. J1ns rony4eHus
LIOTMOSHATESTEHON MHGHOPMALWY CBSKUTECH C HAMW MW C HALLWM [DEACTABUTE/IbCTBOM B
BalLIeM PervioHe.



erdades

Talleres Felipe Verdés. S.A.

SPAIN

C. Metalurgia, 2

08788 Vilanova del Cami
Tel. +34 93 806 0606
Fax +34 93 806 0411
comercial@verdes.com

www.verdes.com

Verdés Clay & Minerals Equipments Pvt. Lid.

INDIA

635109 Hosur

Tel. +91 43472 94717
india@verdes.com

Verdés Maquinaria para Ceramica, Lda.

PORTUGAL

Z. Industrial dos Meires
3105 289 - Pelariga (Pombal)
Tel. +351 236 215 118

Fax +351 236 215 134
portugal@verdes.com

Verdés Maroc, S.A.R.L.

MOROCCO

Zone Industrielle Bir Rami
Lotissement 33, Kenitra
Tel. +212 37 36 41 02
Fax +212 37 36 40 58
maroc@verdes.com

Verdés Al-Djazair, S.A.R.L.

ALGERIA

Hai Galloul - Bordj el Bahri
Alger

Tel. +213 23 96 97 30
Fax +213 23 96 97 29
algerie@verdes.com

Tanbepec ®enune Beppgec, C.A. eCt s ==

- european ceramic technology suppliers
POCCUNCKASA ®EQEPALIUA
BusHec-LeHTp «XamoBHMYeckas cnobona»
yn. JlbBa ToncToro, A. 5/1, odpuc B-710 (7- aTax)
119021, . MockBa
Ten. +7 495 544 77 92
russia@verdes.com




