Verdés

Grupos de vacio Magnabloc
[lpecch! LuHeKkoBble «MarHabriok»
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EQUIPOS DE EXTRUSION Y MOLDEO
rNPECCOBOE OBOPYJOBAHUNE




MAGNABLOC / «MAITHABJIOK»

Grupos de vacio Magnabloc

Disefiadas para operar con la méxima fiabilidad bajo las
condiciones de trabajo mas exigentes, la linea de extrusoras
Magnabloc concentra toda nuestra experiencia en el campo
de la extrusion. Conservando la identidad de su disefio original
han evolucionado para conseguir el maximo rendimiento con un
reducido consumo de potencia y un minimo coste operativo.

- Tres ejes principales accionados por un Unico reductor

- Palas de introduccién sincronizadas con la hélice de extrusion
- Conjunto auto-portante para una rapida y facil instalacion

[lpecchi wHekoBble «MarHabiok»

lNpenHasHa4eHb! 4715 paboTbl C MakCUMasbHOM HaaEXHOCTHIO
B CamblX CJIOXKHbIX YC/IOBUAX SKCrislyataLun. B ripeccax cepun
«MarHabriok» cocpenoTo4eH BECh Halll OribIT, HAKOM/IEHHbIV B
obractu naactuydeckoro opmoBaHus. CoxpaHVB UCXOAHbIE
OCOBEHHOCTY KOHCTRYKLMM, Mbl CYLLIECTBEHHO Y/YHLLIWIN €&
C Tem, 4Tobbl AOCTU4Yb MAaKCHMASIbHOW MPOU3BOAUTESIbHOCTH
oy MUHWUMASIbHOM — SHEPrornoTpebieH v HauMeHbBLLIMX
SKCrlyaTalMOHHbIX 3aTparax.

- Tow rnaBHbIX Basia rnpuBOASTCS BO BPALLEHNe OOHIM
PE1yKTOPOM

- Pabora nogartoLLmx 7onaTtok CUHXPOHU3MPOBAHA C
BpalLieHneM LLIHEKOBOro Basa

- Bee yanbl v getanv pacrofioXeHbl Ha 0OLLe pame, YTo
3SHa4YNTEesIbHO yripoLaeT MOHTaXX




Factores clave

KnroueBbie ghakTopbl

Rapido retorno de la inversion
Optimizacion del coste operativo

m Accesibilidad para el mantenimiento
Eficiencia de amasado y extrusion
Reducido numero de partes mecanicas

bGbiCcTpas oKyrnaemMoCTb BIIOXKEHW
OnTumm3saLms aKCrayataLyOHHbIX PacXo40B
JIErkasi 4OCTYNHOCTb 7151 OOCY)KUBaHVIS
ShekTBHOE NepemeLLvBaHe 1 (hopMOBKa

Boree npocTas, HanexHasi, rnpoBepeHHas!
LECATUETUSMU KOHCTPYKLINS



ZONA DE AMASADO / CMECWTEJ/Ib ABYXBAJIbHbIN

Zona de amasado destinada a la homogeneizacion de la Cmecutenb  AByXBaslbHbIM  MpegHasHavYeH A/ repemeLLvBaHys,
mezcla y regulacién de la humedad de extrusion. TLYaTe/IbHOro  CMeLUBaHusa KOMIMOHEHTOB LUMXTbl B LUHeKax o4

J1aBleHNEM, YBIIAXKHEHWSI KepaMmn4eCKoM Macchl, ee napornogorpesa (npv
m Cuba de amasado de gran capacidad HEoBXO[UMOCTH).

Palas de amasado graduables
B Bricokasi Mpou3BOAUTENILHOCT CMECUTESTS

m Suplementos de mayor duracion y eficiencia

B MecusibHble 0racTy, 06ecreqnBatoLLe GOMbLLYIO
= Efecto pala contra pala [ONMOBEYHOCTE 1 3(heheKTUBHOCTE PaboTsl 060PYA0BaHNS
m Protectores de ejes y cuba B OheheKT «ornaTka npoTvB JI0MaTKu

B 3aiyMTa BasioB Y KOPbITA CMECUTESIS

Perympyembivi yros Hak/ioHa CMECUTESIbHbIX JIONaToOK

Palas de amasado

Disefiadas para lograr una extrusion mas homogénea, sin rechazos y por lo tanto mas econdémica vy eficiente.

e Palas con suplementos reemplazables fabricados en aleacion de cromo de alta resistencia al desgaste.
Suplementos traseros especificos para limpieza y prevencion de resecos al final de la cuba.

Palas de amasado orientables individualmente para una perfecta adaptabilidad a las diferentes mezclas y
necesidades de humectacion.

Efecto “pala contra pala”: Esta caracteristica Unica de las amasadoras Verdés potencia la homogeneizacion
y la incorporacion de aditivos.

CmecuTenbHble 1onaTku

[penHasHa4eHb! 4715 JOCTVPKEHS bornee OLIHOPOAHOIO MEPEMELLIMBAHIST TTIMHUCTOV MAcChl, TakM OGD&S’OM
AeJsiad STOT rpoLjecc 607166 SKOHOMNYHBIM 1 SChHEKTUBHBIM.

® BbICTDOCMEHHbIE HAaKIAAKM CMECUTESIbHBIX JIOMACTEN 3rOTOB/IEHbI U3 M3HOCOCTOMKOIO XPOMUCTOIO
crinasa

® 3a/Hue s1onacTv UMeroT CrieyuasibHyrO (hopMY 1 MPeaHa3HaYEHb! [/151 OYUCTKI U MPEAOTBALLIGHNS
HaKOr/IeHVsl CyXOro Matepviasia B KOHLIE KopbITa

* Kaknasi cMecuTesIbHast J10racTb PEryvpyeTcs MHAVBAYAIbHO C LIESbHO [JOCTVIKEHVIS] HanyYLLUero
riepemeLLIMBaHVs Pas/in4HbIX BYAOB Chipksi C BOAOV 11 fobaBKami

® OhpeKT «onatka rnpoTvB fonaTkux». 31a yHYKasbHas 0CObeHHOCTb cMmecuTenen Verd s,
obecrieqBaroLLast HafIexalLiee rnepeMeLLNBaHNE Chipbst




Protectores ejes y cuba

El disefio exclusivo de los protectores de ejes Verdés es la forma mas segura
de operar su equipo. Son faciimente reemplazables y cubren toda la superficie
de los ejes evitando el contacto directo con el material. Protegen los ejes contra
el desgaste garantizando un ciclo de vida mas largo. La cuba de amasado esta
igualmente recubierta con protectores reemplazables.

3awmta BanoB n KopbiTa

Ocobasi KOHCTPYKUMS 3aLynTbl BarioB «Beppec» obecrieyvBacT HanayHLLyO
6e30rnacHoCTb paboTbl 060PYAOBaHUS. 3alyUTHbIE KOXYXV BasioB  JIErkKO
3aMeHUTb, OHW MOKPbIBAKOT BCIO MOBEPXHOCTL Basa, MpenaoTspaLlas ero M3HOC
OT MPSIMOrO KOHTaKTa C NepemMeLLIMBaeMOort LLUMXTOW. VIcrnonb30BaHme 3aLLMTHbIX
KOXYXOB rapaHTvipyet 6osee A/MTe/IbHbIVE CPOK C/lyX0bl  000pYyAOBaHMSI.
KopbITo cMecuTess Takxe OCHALLIEHO CMEHHbIMI 3aLLUTHBIMY HAKIaaKaMM.

ZONA DE PRE-COMPRESION /

Protectores anti-desgaste para las paredes de la cuba.
3alyuTbl OT M3HOCA NMOBEPXHOCTY KOPbITA.

SOHA NNPEABAPUTEJIBHOIO CXATUWA

Conjunto de hélices intercaladas que generan la presion LlIHekoBasi napa c€o34aéT COOTBETCTBYyKOLLEe [AaBreHne  Asis
adecuada para finalizar el proceso de homogeneizacion. Su VHTEHCUMKaLMM  rpoLiecca CMELLMBaHWST KOMIMIOHEHTOB  ChlpbS.
interior esta recubierto con protectores de alta resistencia al BHyTpeHHSISI MOBEPXHOCTL 30HbI MPEABapUTENIbHO CxXaTVs 3allyiLieHa
desgaste. El material previamente compactado pasa a través WM3HOCOCTOVIKMY  Haknagkamy. — [lpeaBapuTesibHo — YriIOTHEHHbI
del sistema troceador compuesto por un conjunto de peines marepvas MpoXoauT HYepes y3es1 U3MESIbHYEHWS, COCTOSILLMI 13 Habopa
y estrellas, de paso regulable, que aumenta la superficie PEGEHOK 1 3BE3AOHEK C PErysvpyemMbiM LLIAroM, HTO YBen4MBaeT
especifica del material expuesta al vacio optimizando el YAENbHYIO MOBEPXHOCTL BaKyyMUPOBaHWS, OMTUMU3MPYST POLIECC
proceso de desaireado. easpaLiyiv Kepamm4eCKom Macch!.

HELICES PRE-COMPRESION
LLIHEKU MPEBAPUTEJIbHOIO CXXATUST



REDUCTOR / PEAYKTOP

El disefio del reductor para las Magnabloc esta basado en lograr una
maxima disponibilidad de carga y eficiencia para un amplio abanico de
producciones y presiones de trabajo. Se trata de un reductor de ejes
paralelos con ruedas de dentado helicoidal cementado vy rectificado, que
asegura una transmision progresiva de cargas y una operacion silenciosa.

¢ Bajo mantenimiento

¢ Lubricacion por bano de aceite

¢ Cajas construidas en chapa electrosoldada

¢ \entanas de inspeccion para el mantenimiento preventivo
¢ Accionamientos por correas con 0 sin embrague

KoHCTpYKUMS  pedyKkTopoB rnpeccoB  «MarHabriok» rno3BossSeT ahheKTBHO
paboTaTh B LLMPOKOM Auarna3oHe Harpy30K, YC/I0BUIA SKCriyaTaliy 1 paboHmx
AaBfeHWI. PenyKTop - LMHAPYYECKIU, C NapasiiesibHbIMy Baiamu. SaKasieHHbIe
LLMGhOBaHHbIE BUHTOBbIE 3yb4aTble koseca obecrieqvBaroT 6e30MacHOCTb ero
pabotsl. beccTyneH4atas Kopobka repenad obecrieuvBaeT TUXyo paboty u
L/IMTETTbHBIVI CPOK CJTYXObI.

® HusKme aKcrislyataymoHHbIe Pacxombl

o CmasKka rorpy><eHmem B MacssiHyrO BaHHY

e CBapHasi KOHCTPYKLMST peayKTopa 13 TOACTONMCTOBOV CTasn

e CMOTPOBbIE OKHA [/151 MN7IaHOBO-MPEAYNPeaUTEIbHOrO TEXHNYECKOro
06CyKBaHNS

® PemMeHHbIV MpyBog C (v 6e3) MHEBMATUHYECKOU MYTbI CLEMIEHNS

CAMARA DE VACIO / BAKYYMHAS KAMEPA

La serie Magnabloc dispone de una camara de vacio
de gran volumen que asegura un perfecto desaireado
de la mezcla y un excelente llenado de la hélice trasera
de extrusidon. Las paredes internas recubiertas con
protectores reemplazables forman una geometria que
evita la formacion de resecos. Estos protectores pueden
suministrarse en chapa anti-desgaste o material anti-
adherente.

[Mpecchbl cepun  «MarHabnok» CHab>XeHbl BaKyyMHOW
Kamepo ¢ 6 JblUMM 0B6BEMOM, 4HTO Obecne4nBaeT
OTNNYHYHO AleaspaLiyio KeEpaMnU4eCKOM MacChl 1 aeaibHOe
3arosHeHne 3aAHero LHeKa npecca. BHYTpeHHe CTeHKM
MOKPbITbl  OBICTPOCMEHHOW  3alLUWTON,  0OpasyoLLEN
Hak/oH,  KOTOPbIA  MpPenoTBpallaeT  HaKomeHue
cyxoro Matepvana. [aHHas 3aliyta WU3roTaBnvBaeTcs
N3 MBHOCOCTOMKOro NcTa WAM 13 mMaTepuanoB C He
[0MYyCKaLLM HanMNaHys MOKPbITUEM.



SENSOR LLENADO OPTICO
PUERTAS LATERALES

ONMTUYECKUI JATYUK
AMPLIAS PARA 3AIOJTHEHUSI KAMEPbI
INSPECCION
BOKOBBIE IBEPLbI 4151 )
HABJIIOBEHUS VACUOMETRO
- . DIGITAL
uneorPoBoU
BAKYYMMETP
PAQUETE AXIAL
(OPCIONAL)
OCEBOM
MOALLNITHUK

(OINLNOHAJIbH)

PROTECTORES PAREDES INTERIORES
SALUNTHBIE HAKJTIAQKU BHYTPEHHUX CTEH

ZONA DE EXTRUSION / BOHA 3KCTPY3uu

ZONA DE TRANSPORTE

ZONA DE COMPRESION ZONA DE PRE-COMPRESION 30HA MEPEMELLEHUSI

30HA CXATUS 30HA MNPEABAPUTEJIbHOIMO

a8 9 B

DIFERENTES @ HELICES ZONA COMPRESION
PA3JINYHBIE AUAMETPbI LLIHEKOB B 30HE HELICES ZONA PRE-COMPRESION Y TRANSPORTE
CXKATUS LLIHEKY 30HbI MPEABAPUTEJIbHOIO CXXATUSI U

MEPEMELLEHUS




ZONA DE EXTRUSION / B0OHA 3KCTPY3uUU

Paquete axial

Alta capacidad de carga para rangos de trabajo de baja o alta presion. La serie Magnabloc ofrece varias
opciones de control de presion sobre el paquete axial que mide de forma constante la carga que recibe el
eje, protegiendo la maquina cuando la presion alcanza un valor maximo admitido. Estos sistemas de control
permiten detectar el aumento de presion con anterioridad a la lectura del plastimetro de forma precisa.

e Basico: Sistema de seguridad a partir del seguimiento y control de consumo y dureza de extrusion.

e Hidraulico: Se obtiene la lectura de la presion a partir de una camara hidraulica sobre la que se apoya el
paquete axial.

e Células de carga: La lectura se toma a partir de 3 células de carga distribuidas a 120°.

OceBoli nogLWnNnHUK

CriocOBHOCTb HECTV BbICOKYIO Harpy3Ky, rno3Bosisis pabotatb B Avana3oHe AaB/ieHu OT MiacTUHecKoro
hopMOoBaHVS [10 XKECTKOV SKCTRY3um. B cepimm npeccos «MarHabiok» npeanarasTcss HECKO/IbKO BapMaHTOB
KOHTPO/ISI YOS HA OCEBOV MOALLMIMTHYK, KOTOPbIE MOCTOSIHHO UBMEPSIKOT HarpysKy Ha Basly, 3alyiLas
MaLLIMHY, KOoraa AaBieHve [OCTUraeT MaKCUMAabHO AOMyCTUMOrO 3HaqeHns. [laHHbie CUCTEMbI KOHTPOJIS
O3BOJISIHOT C BbICOKOV TOHYHOCTBHO OMPEAEs T MPEBbILLIEHVE AAaB/IEHVS CBbILLE KOO0 384aHHOM0 3HAYEHWIS,
10 TOro Kak 370 3athyKCYPOBaHO rMoKasaHVsIMU M1acToMETPA.

e Cuctema 6€30M1acHOCTYI Ha OCHOBE KOHTPO/IS] SHEPIONOTPEO/IEHVISI 1 CTEMNEHM XXECTKOCTU SKCTRY 3.

® [yapaBvHeckasi cuctema KOHTPOSIS: MOKa3aHWsl AaB/eHVs NOCTYraroT U3 MAPaB/IMHECKOV KaMepbl, Ha
KOTOPYHO OrvpaeTCsl OCEBOVI MOALLINITHVIK.

o TeH30aaTHKV. roKasaHVst MOCTYraroT OT TPEX TEeH30AaTHVKOB, PacronoxeHHsIX nog yriom 120° apyr k

Apyry.

Cuerpo de extrusion

e Abisagrado y de facil apertura para tareas de mantenimiento, limpieza y reposicion de piezas
e Protectores en aleacion de cromo de alta resistencia al desgaste con sistema de fijacion sin taladros
pasantes que evita fugas de vacio y facilita la operacion de reemplazo.

PackpbiBHasi ronoBkKa npecca

e [Or10BKa 3aKperieHa Ha NetrisxX v JIErko OTKPbIBAETCS /151 OOCY KVIBaHVIS Y 3aMeEHbI HacTeu.
e Pyballika rpecca 13 XPOMUCTOrO CrijiaBa BbICOKOM M3HOCOCTOMKOCTV CHabXeHa CUCTEMOV KDEr/IeHIS]
6e3 0TBEPCTV, MPenoTBPALLaroLLEN yTeHK BaKyymMa v 0brierdaroLLeri onepauyko o 3ameHe.

Hélices

Para adaptarse a los diferentes requerimientos y comportamientos de las arcillas, ser ofrecen diferentes tipos
de hélices:

e Aleacion de cromo de alta resistencia al desgaste
e Aleacion de acero recubierta con carburos de cromo y/o tungsteno
e Aleacion de acero

Toda la gama de extrusoras Magnabloc permite configurar un cuerpo de extrusion cilindrico, cénico o extra-
conico segun las necesidades del producto.

LLIHekn

BoamoxkHa rMocTaBKka TPEX TUIMOB LLHEKOB /1151 PAOOTbI C a3 INHHBIMY TUMAMU LLIVXTbI U 10U
u pa3HOOOPASHBIX YC/IOBUSIX (DOPMOBaHMS:

® /I3 UBHOCOCTOUIKOIO XPOMUCTOrO CrijiaBa
® /13 BbICOKOKAYECTBEHHOU 3HOCOCTOMKOU CTas/In
® /I3 BbICOKOKa4eCTBEHHOW M3HOCOCTOMKOM CTa/IV C MOKPBITVEM KapOuraoM Xpoma v Kapbugom Bo/ibppama

L1 Bcero MoaesibHoro psiaa npeccoB «MarHabriok» BO3MOXKHO UCTIOIb30BaHUE LLIHEKOBOV IPYMMbl Kak
LMIMHAPUHECKOTO, TaK 1 KOHUHYECKOIO VCTIONHEHVS] — B 3aBUCYMOCTV OT MPEAronaraeMbIX K Moov3BOACTBY
M3[eI, TUMOB UCTIO/3YEeMOM LUMXTbI U [PYrvIX TPeOOBaHIIA.



DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD Y MONITOREO

MPELJOXPAHUTE/IbHBIE 1 KOHTPOJIbHO-U3MEPUTE/IbHBIE YCTPOVICTBA

Zona de amasado

Cmecurenb gByXBaslbHbIA

m Control rotacional de ejes de amasado

B Sistema automatico de regulacion de adicion de agua

Camara de vacio

®  KOHTPOsIb BPALLEHMSI BaJIOB CMECUTESIS
B ABTOMATVYECKas CUCTEMA PEry IMPOBaHIS YBIaXKHEHST MacChbl

BakyymHasi kamepa

m Detectores magnéticos de aperturas de puertas
m Vacuometro digital
® Sensor de llenado por infrarrojos

Zona de extrusion

B OJIeKTPOMAarHUTHbIE AAaTYVIKU OTKPbIBaHWS [BEperi
B [ ughpoBovi BakyyMMeETP
B [IHbpakpacHbIVi JaTHvK YPOBHS

30Ha akcTpy3uun

m  Plastimetro digital

Todos los equipos cumplen con la normativa CE de seguridad.

B [ ugbpoBovi nnacToMeTp

0bopyaosaHue oTeeyaeT TpeboBaHaM k besonacHocTv CE Esporierickoro Coraa.

ACCESORIOS / 4OlNOJIHNTEJIbBHOE OBOPY[JOBAHUWE

General maquina

OcCHOBHbIe

m Control de humedad
®m Plataforma elevadora
m Sistema de refrigeracion para reductores

Zona amasado

B CyicTema KOHTPOJIS BAGXKHOCTU
B [Inargpopma rnogbemHasi
® CycTeMa OXNaxaeHVs peayKkropa

Cmecurenb gByXBallbHbI

m Cierre hermético de cuba y conjunto de
elementos para adicion de vapor
® Peines y estrellas en aleacion de cromo

Zona de extrusion

B KOMIMAeKT A715 repMeTv3aLiim KopbiTa
cMecuTenIs v rnoaBoaa rnapa

B [DebEHKM 1 3BE30YKI C TBEPAOCT/IABHbBIM
MOKPbLITVEM JIMOO 13 XPOMOBOIO Cri/iaBa

3oHa akcTpy3un

B Sistemas de humectacion y lubricacion para la
zona de hélices

® Embudos y porta-placas abisagrados y/o
configuraciones especiales
Bomba de vacio

® Control de sobrecargas del paquete axial
(hidraulico o por células de carga)

CucTema OpOLLIEHUS LLHEKA (BOAOVI, MacsioMm)
MyHALITYKM Y NOAMYHALUTYYHbIE (POMEXYTOYHbIE)
M/INTbI
BakyymHbii Hacoc

B KOHTPOJIb Meperpy3kn 0CeBoro rMoALLUMIMHUKA (C
VCrO/Ib30BaHNEM MAPAaBINHECKO CUCTEMBI JINOO
TeH304aT4Y/KOB)



CARACTERISTICAS TECNICAS / TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU

Extrusion / MNMpecc 475 575
Didmetro hélices alimentacion i/ 475 575
Lnametp cermeHToB MNTaKoLLEro LLHeKa

Didmetro hélices de compresion i/ 400/450/475 500/550/575
LInameTp BbINOPHOIO LUHEKa

Amasado / Cmecutenb 475 575
Longitud de la cuba - 1750 1860
LmvHa KopbiTa cMecuTens

Ancho de la cuba — 880 990
LLnpnHa Kopwita

Digmetro hélices pre-compresion - 105 505
Lnametp LLUHEKOB MpeaBapuTesIbHOro Cxars

Longitud zona pre-compresion i/ u 600 600
ﬂﬂMHa 30HbI [PEABAaPUTEIBHOIO CxXartvd

Datos técnicos / TexHu4yeckune gaHHbie 475 575
Altura total mm /. 1810 2080
[onHas Bbicota

Anchura total mm /. 2071 9971
[onHas wupuHa

Longitud total mm/ mv 5865 6965
[lonHas grmHa

Peso o G 12000 19500
[onHas Macca

Potencia necesaria (motor 1500 rpm) K/ kBT 132 /160 /200 200/ 250 / 315
YeraHoBeHHas MoLLHOCTb (aBuratesis 1500 06/MuH)

Velocidad eje hélices y ejes amasadora o/ o6/ 00/22 /97 18/20/ 25
Yacrota BpalLjeHns LLIHEKOBOro BaJsia v BasloB CMecuTesid

Produccion moh / m¥ 8-13/10-15/14-17  12-22/15-25/20-30
[oon3BoANTE/ILHOCTL

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar segun la XapaKTepnCTVKV Kak CTaHAADTHOIO, TaK U OMOSHUTESTbHOrO 000DY/10BaHNS, MPEACTAB/IEHHOIO B
demanda y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar HaCTosILLeM KaTasiore, MOryT BbiTb U3MEHEHbI B COOTBETCTBIN C TDEOOBAHNSMY 3aKOHOAATECTBA
€quipos que no son estandar o que no son mencionados en este catalogo. B KaX[0V KOHKDETHOW CTPaHe, KyAa OCYLLECTBISETCS MocTaska. V1300paxeHns, npuBeaéHHsie
Talleres Felipe Verdés, S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo B JaHHOM Katasore, MOryT COOEDXaTb HECTAHAAPTHOE /MO0 AOMONHUTENbHOE 060PYA0BAHIE.
aviso las especificaciones de sus maquinas, accesorios y servicios, AO «Tanwepec @emmne Bepegec, C.A.» OCTaBAsSeT 3a COOOM paso 0e3 rpeasapUTeIbHoro
sin incurrir con ello en ninguna clase de obligacion o responsabilidad YBELOMIEHYIS YBMEHSITb TEXHUYECKIE XBDAKTEDVCTVKA MALLIH, BCTIOMOraTe/TbHOro 060py[0BaH/s,

relacionada con dichos cambios. YCII0BMSI MDELOCTABICHNS YOI,



SERVICIOS / OBCJIY>KUBAHUWE

Recambios

3anacHble Yactu

Todas las piezas Verdés estan garantizadas y
cumplen con los ultimos requerimientos de diseno.
Ofrecemos soluciones seguras y financieramente
eficaces a largo plazo, ayudando a mantener
su capacidad operativa y proteger su posicion
comercial. No hay mejor forma de cuidar su inversion
y optimizar el rendimiento de sus maquinas que
utilizando piezas de recambio originales.

Asistencia Técnica

Bce 3anacHble 4Yactv rpov3BofcTBa KOMMaHuy «Bepaec»
—  rapaHTUPOBaHHO BbICOKOIO Ka4yecTBa, [pOu3BOAATCH
o Halumm  riocreqHuM  paspabotkam. Mbi  obecrievmBaem
camble HafEXHble, PaBHO Kak u Hamboree SKOHOMUYECKM
LesiecoobpasHble AOTOCPOYHbIE PELLeHUS, CrIOCOOCTBYIOLLME
roAnepxaHuo  Ballieyi  SKCrilyatayyoHHOV  rOTOBHOCTU U
3alMTe Ballvx Mo3vLmi Ha pPbiHKe. HeT nydwero criocoba
obecrieynTs  COXPaHHOCTb — BalUMX — KaruTaslOBIOXKEHWA U
OMTUMM3AUMNIO  MPOU3BOAUTENILHOCTY  BalLero 0bopyAoBaHWS,
Yem  UCTIONIb30BaHWE — OPUIMHAJIbHbBIX — 3aracHbIX — 4acTeu,
rocTaBisieMbIX MPEeAnPUSTUEM-U3rOTOBUTENEM 0O0PYAOBAHWS.

TexHu4yeckoe cogenicTBme

Nuestro experimentado equipo le ayudara y guiara
durante toda la fase de montaje y puesta en
marcha de sus equipos. Asi mismo, le apoyara para
optimizar el ciclo total de viday la productividad de la
maquinaria a través de una amplia gama de servicios
tales como las  inspecciones, mantenimiento,
reemplazo de piezas, modernizacion y actualizacion
de equipos, manuales detallados y reparaciones.

Formacion

HaLuy orbITHbIE 1 BbICOKOKBAINMULMPOBAHHbIE TEXHMYECKUE
cneunanmcTsl  MOMOryT U COPUEHTUPYIOT Bac BO  BpeMs
MPOBEAEHVISI MOHTAXKHBIX U1 MYCKO-Hana[04HbIX paboT. Mel Takoke
OKaXKeM MoAAEPXKKY 1 6yaem crocobCTBOBaThL OMTUMMU3ALIMMN
MpPoV3BOANTE/IBHOCTY — Ha  MPOTSDKEHUM — BCero  Ccpoka
aKcriyatalm 0bopyaoBaHus, okasbiBasi MosIHbI KOMIIEKC
YCIIYI, BKIIOYAKOLUMX  VIHCIIEKLMM, OMArHOCTUKY, TexHUYeckoe
obCnyxuBaHue, 3ameHy 3anacHblX YacTeu, MOAEPHMU3aLum,
roApPO6HbIe PYKOBOACTBA 10 SKCrlyataLv, npopuIaKTM4ecKme
U1 PEMOHTHbIE pabOoThl U Ap.

MocTosiHHOe noBbileHne KBaﬂMd)MKaLlMM

Ofrecemos a nuestros clientes formaciéon técnica,
bien desplazandose a sus instalaciones o en
nuestra propia fabrica. Nuestros expertos pueden
formar a su equipo técnico, transmitiéndole
conocimientos sobre el proceso de fabricacion asi
como de mantenimiento preventivo, aconsejando
y explicando ajustes y trucos para operar las
maquinas, alcanzando asi el maximo rendimiento
de la instalacion.

El equipo técnico de Verdés esta disponible en cualquier momento
para desplazarse a cualquier parte del mundo. Encontraréa en nosotros
profesionalidad y soluciones eficaces. Para mas informacion, puede
ponerse en contacto con nosotros o con su agente.

Mbl obecrieqviBaeM HalLMM 3aka3qvikam rnocTosHHOe Oby4eHme
paboTte Ha 060py[OBaHUN C BbIE3OM HaLLMX CreumanicTos
Ha MecTo /mMbo Ha Halem npeanpusTiv. Halum skenepTs!
MOMOrYT [OBbILLEHUIO KBaMMUKaLM BaLLero TeXHUYeCKoro
riepcoHana, noAesnsiTcs OrbITOM MPOU3BOACTBEHHOIO MpoLiecca,
MPOGUIAKTAHECKX W PEMOHTHBIX paboT,  MOPEKOMEHAYIOT
OMTUMAsIbHBIE — HACTPOVIKU U crieymasbHble  MpuémMbl
PYHKUMOHVPOBaHNS  000pyAoBaHsa C  LEeblo  0becrieqeHUs
MaKcMasibHON 3GhheKTUBHOCTI BCEV TEXHOIOMMHECKOM JIMHMN.

KomaHza  BbICOKOKBAM@UVDOBAHHBIX TEXHUYECKNX CrieLmamcToB. «Bepaec» rotosa
B /10006 Bpems MoceTuTb Jroby0 TouKy Mupa. Mbl yBEDEHb! B MPOGECCHOHaIMME 1
SGDEKTUBHOCTY HALLIMX DELLICH 1 OTBEYaEM 3a KAYECTBO HalLx paboT. J1ns rony4eHus
L[OMO/HATESTbHON MHGPOPMALI CBSKUTECH C HaMV WM C HALLVM TIDELCTABATENILCTBOM B
BalLIeM PervioHe.
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Talleres Felipe Verdés. S.A.

SPAIN

C. Metalurgia, 2

08788 Vilanova del Cami
Tel. +34 93 806 0606
Fax +34 93 806 0411
comercial@verdes.com

www.verdes.com

Verdés Clay & Minerals Equipments Pvt. Ltd.

INDIA

635109 Hosur

Tel. +91 43472 94717
india@verdes.com

P

Verdés Maquinaria para Ceramica, Lda.

PORTUGAL

Z. Industrial dos Meires

3105 289 - Pelariga (Pombal)
Tel. +351 236 215 118

Fax +351 236 215 134
portugal@verdes.com

Verdés Maroc, S.A.R.L.

MOROCCO

Zone Industrielle Bir Rami
Lotissement 33, Kenitra
Tel. +212 37 36 41 02
Fax +212 37 36 40 58
maroc@verdes.com

Verdés Al-Djazair, S.A.R.L.

ALGERIA

Hai Galloul - Bordj el Bahri
Alger

Tel. +213 23 96 97 30
Fax +213 23 96 97 29
algerie@verdes.com
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