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- BakyymHble rpynnbl Tuna «MOHOBJIOK»

Los grupos de vacio Monobloc, concebidos para conseguir el méximo rendimiento con

un reducido consumo de potencia y un minimo coste de mantenimiento, acumulan la

experiencia de méas de 70 afios en la extrusion de arcillas y presentan las siguientes

caracteristicas exclusivas:

e Tres ejes principales accionados por un solo motor

e Concepto eficiente — con la menor cantidad de piezas del mercado

e Amasadora de doble eje de gran capacidad y accesibilidad.

e Palas de introduccién sincronizadas con la hélice de extrusion.

e Maxima accesibilidad para el recambio de todos sus componentes.

e Todo el conjunto esta montado en un chasis auto-portante que permite la instalacion
directa sobre la cimentacién.

Un amplio rango de tamafios y configuraciones - hélices de @ 180 hasta 700 mm —

proporcionan una excelente flexibilidad y adaptacién para diferentes aplicaciones de

extrusién, con adicién de agua o vapor, a baja o alta presion.
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GRUPOS DE VACIO MONOBLOC

REDUCTOR

Un dnico reductor de ejes paralelos y dentado helicoidal asegura una larga duracién y una marcha fiable. La lubricacion de
los engranajes y rodamientos es por bafio de aceite con lector de nivel.

Engrase forzado en los modelos de mayor tamafio.

La Serie R se caracteriza por sus engranajes cementados, templados y rectificados. Estos tratamientos confieren una mayor
durabilidad a los componentes del reductor. Los ejes estan montados sobre rodamientos oscilantes de rodillos calculados para
una vida de méas de 80.000 horas.

PepykTop

E.CI,I/IHCTBEHHbIl7I PeAYKTOP napanyiesibHbiX BaJIOB U resinkonaasibHasa 3y6ana;| nepepgava obecneynsaloT YCTaHOBKe
HaeXHY pa60Ty n .D.J'II/ITeJ'IbeIVI CpOK CJ‘Iy)K6bI. Cma3ska 3y6anb|x nepegady n noAWNNMHNKOB OCYLLECTBNAETCA B MacasaHowm
BaHHeE, OCHaLLI,EHHOVI n3IMepuTesieM ypoBHsa. anHyLI,VITeJ'IbHaFI CMa3Ka BbIMOHAETCA Ha Moaenax 6onbLWworo pa3mMmepa.

Cepusa R xapakTepu3syeTcs MCNONb30BaHWEM 3ybuaTbiX nepeaay, NpollelnX LeMeHTaLWIo, 3aKalky 1 windoBaHue.
Takas 06paboTka No3BOJISET IKCMIYaTUPOBATb KOMMOHEHTHI PeAYKTOPa AJUTENbHbIN Nepuos BpeMeHW. Basibl yCTaHOBMEHbI
Ha PONMKOBbLIX MOALINMHUKAX, PACCYUTAHHbIX Ha paboTy B TedeHMe 6onee 80.000 yacos.

ACCIONAMIENTO

Mediante un motor eléctrico y transmisién por correas con embrague
neumatico de discos en seco, libre de mantenimiento. El sistema de
regulacion del embrague esta instalado en una placa anexa a la
maquina. Este sistema también interrumpe la alimentacién de agua
a la amasadora.

Para motores de méas de 250 kW se aconseja la instalacion de una
base tensora Verdés.

PaboTta

YcTaHOBKA NPUBOAUTCA B AENCTBME INEKTPOABUIraTENEM U
peMeHHOW nepejayein C MHEBMATUYECKON ABYXANCKOBOMN CyXOWn
MydTON cuenneHus, He Tpebytowwen obcnyxusaHus. Cuctema
perynmpoBku MydTbl cLenneHnss CMOHTMPOBAHA Ha NanTe,
PAcnoNoXeHHOM Ha MaluMHe. JTa CUCTeEMA TaKXKe NpepbiBaeT
noAavy BoAbl B CMeCUTESb.

[ns anekTpoaBurateneil MoWHOCTbIO CBbile 250 KBT
peKOMeHAYeTCA YCTAaHOBUTbL TeH30p «Verdés».

www.verdes.com
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AMASADORA DE DOBLE EJE
Muy eficaces gracias al disefio y distribucion de las palas. Los ejes son contrarrotativos y, ademas de mezclar y transportar, aumentan
la accién de amasado del material presionandolo entre las palas (efecto pala contra pala).

Cmecutenb C AByMA BalaMU

BbicOKkasi NPOM3BOANTENBHOCTb CMecuTeNs obecneynBaeTcs KOHCTPYKLMEN U pa3MeLL,eHneM ionaTok. Banbl BpawatoTtcs
B MPOTMBOMOJNOXHbIX HAMPaBEHUAX, YTO MO3BOMSAET, KpOME pa3MellnBaHMA U NOAAYM, MOBLICUTb CTEMEHb Pa3MellBAHNS
mMaTepuana, NpoAaBAnBas ero Mexay nonatkamm (3ddekT «aonaTka NPOTUB IONATKM»).

Palas con suplementos intercambiables de aleacién de cromo de alta resistencia
al desgaste.

CMeHHble HaKMaAKKM NonaTok 13 XPOMOBOro cnsiaea C BbICOKOM
N3HOCOCTOMKOCTbIO.

Intensidad de amasado regulable gracias a la inclinacién de las palas,
consiguiendo una 6ptima relacién entre produccién y calidad del material.

Enaro,u,apﬂ HAKJIOHY noNaToKkK, perynnpyetca MHTEHCUBHOCTb
pasmMewinBaHnA, YTO NO3BOJIAET A40CTUYb ONTUMAJZIbLHOIO COOTHOLLIEHNA
KayeCTBa MaTepuana m Nnpon3BoanNTeIbHOCTH.

Ejes protegidos por suplementos anti-desgaste de facil montaje y sustitucion.

Banbl oCcHaLLeHbl 3aLUTHLIMW MOKPLITUAMM C N3HOCOCTOMKUMU HaKnagKkamu,
KOTOPbI€ MOXHO JIEFKO CHATb N 3aMEHUTbL.
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Cuba de gran capacidad para conseguir una éptima absorcion de agua.

KOprTO 6onblLION eMKOCTU obecrneynBaeT ONTUMaibHOe BO/403aTBOpPeEHNeE.

Protectores anti-desgaste para las paredes de la cuba.

CreHkun KOpbITa OCHALLEHbI N3HOCOCTOMKUMM 3aLWMUTHLIMU NOKPbLITUAMMU.

Distribuidor de agua de amasado en la parte superior para una perfecta humectacion.

Ana ontumMansHoOro YBNaXxHeHna matepuana B BerHEIZ 4acCTn KOpbITa
HaXxoAuTCa BogopacnpenennTtenb.

Toma para vapor en la parte inferior de la cuba.

B HMXHeN YacTu KopbiTa MMeeTCs BXOAHOe OTBepCTMe Ans napa.

Pala trasera de distinta geometria para limpieza.

3aAHAs nonartka, npeAHa3HayeHHas A8 OYUCTKU, UMEET Apyryto dopmy.

www.verdes.com




GRUPOS DE VACIiO MONOBLOC

ZONA DE PRE-COMPRESION

e Dos hélices intercaladas y sincronizadas de ferro aleacién de cromo y conos obturadores transportan y comprimen el
material a través de los protectores cénicos.

e El material sale a través del conjunto de peines y estrellas creando una perfecta estanqueidad.

30Ha NpeABapUTENIbHOrO CXKaTuA

e J1Ba BCTPOEHHbIX M CUHXPOHM3UPOBAHHBIX LUHEKA, U3FOTOBIEHHbIX M3 KeJle30XPOMOBOTrO CM/aBa, U KOHUYeCcKme
0b6TiopaTopbl MOAAIT U CKUMAKOT MaTepuasn, MPOXoAALLMI Yepe3 KOHUYECKME 3aLLUTHbIE YCTPOWCTBA.

e MaTepuan BbIXOAUT Yepe3 610K rpebeHOK 1 3Be3404eK, NPeBpaLLasch B O4HOPOAHYO Maccy.

e Tapa superior facilmente desmontable para el rapido acceso a todas sus piezas.

e BepxHss KpbILWKA JIEFKO CHUMAETCs A5 B6bICTPOro A0CTyna KO BCEM AETANAM.
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CAMARA DE VACiO
e Con iluminacién, vacuémetro y toma de aspiracion en la parte superior que asegura el perfecto desaireado.
e Paredes interiores equipadas con protectores sustituibles.

BakyymHasa kamepa

e BakyyMHas kamepa obopyaoBaHa NoACBETKOM, BAKYYMMETPOM W BCACbIBAIOLLAM OTBEPCTUEM B BEPXHEN YacTu,
obecneynBaloLLMM XOPOLLYIO AeaspaLmnio.

e Kamepa obopyaoBaHa 60KOBbIMYK ABepLLAMK CO CMOTPOBLIMU OTBEPCTUAMU ANS BU3yaNbHOrO HabaoaeHUs.

e Puertas laterales equipadas con mirillas para la inspeccién visual.

BHyTpEHHI/Ie CTE@HKN UMeKT CbeMHble 3alLNTHbIE MOKPbLITUA.

e Palas de introduccién (con suplementos de desgaste) sincronizadas con las
hélices de extrusién, girando dentro de su perimetro. Este sistema garantiza
una excelente alimentacion de la hélice mejorando su rendimiento.

e PaboTa nogatroLmx N10NaToK (C 3aWUTHBIMK Haknazkamu) copMelLeHa
C pa60T017| BbITAJIKUBALWNX LWLHEKOB, BpalWaWNXCAa BHYTPU cBoen
nosiocTu. ITa cucTemMa obecneymBaeT ONTUMAJIbHYIO pa60Ty LIHEKOB
M NOBbIWAET NPON3BOANTENBHOCTD.

BANCADA

Conjunto Axial, con diferentes configuraciones segln la presion de extrusién, que incluye:

e Rodamiento axial de contacto angular que absorbe el empuje producido por la presién de extrusion.

e Sistema de estanqueidad para evitar pérdidas de vacio por el eje de hélices, brindando una méaxima fiabilidad.
e Sistema de control de sobrecargas (opcional) que detiene el equipo si se supera el esfuerzo axial de seguridad.
e | as paredes interiores en contacto con el material cuentan también con protectores sustituibles.

CraHuHa

CTaHVIHa BMelWaeT 6}10K BaJiOB, KOTOprI?I MOXEeT NMeTb pasnvquble KOHd)VIpraLLI/WI B 3aBUCUMOCTU OT AaBNeHuns

BbITAJIKUBAHUA, KOTOprI;| BK/1KOYaeT.

° )/nopr|17| noAWNNHUK C yFJ'IOBbIM KacaHuewm, KOTOprI7| FACUT TOJIYOK, BO3HI/IKUJI/II7I OT A4aBJ1IeHUA BbliTAIKUBAHUA.

e CMCTeMy repMeTuYHOCTN Ana npeaynpexaeHna notTepb BakyymMma yepes Basbl LUHEKOB U o6ecnequm| MaKCUMasibHON
HaeXHOCTU.

e CcTeMY KOHTpONs neperpy3ku (No 3akasy), KoTopas OCTaHAB/MBAET YCTAHOBKY, €C/IM OCeBasA Harpy3ka npeBbilaeT
A0NyCTUMbIe nNpeaenbl.

. BHyTpeHHVIe CTE€HKW, KOHTaKTUpyrwumne ¢ matepmasiomM, Takxxe oCcHaleHbl Cb€MHbIMU 3aWLUTHbIMW yCTpOVICTBaMVI.

www.verdes.com
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CUERPO DE HELICES

e Cuerpo de hélices abisagrado y de facil apertura para tareas de mantenimiento y reposiciéon de piezas.

e |nterior recubierto con protectores estriados de alta resistencia al desgaste construidos en ferro aleacién de cromo al 28%.
Junto a la acciéon de los corta-barros, optimizan el flujo del material aumentando la produccién.

Kopnyc wHekoB

o Kopnyc 3aKpernJieH Ha neTnax n nerko OTKpbiBaeTca Ansa O6Cﬂy)KVIBaHVIﬂ N 3aMeHbI LI,ETaﬂeVI.

. BHyTpI/I KopnycC MMeeT 3alnuTHOEe pvlcbneHoe NMOKpbITNE, N3rOTOBJIEHHOE U3 28% XenesoxpoMoBOro mnum CtaabHoOro
CnaaBa C BbICOKOW CTeMneHbi M3HOCOCTOMKOCTU. BMecTe co cBunepesamMmm oHo obecneunBaeT noaavyy martepuana v
noBbIWaeT NPON3BOANUTENIbHOCTb.

CONJUNTO EJE HELICES

e Eje de acero al cromo molibdeno de alta resistencia.

e Hélices de fundicién aleada al 28% de cromo o de acero con recubrimiento anti-desgaste que garantizan una maxima
duracién.

e Existen varias configuraciones de hélice de punta para optimizar la distribucion de presién y el flujo del material.

bnok WwHeKoOBbIX BaNOB

e Ban M3roToB/eH U3 XPOMOMONANDBAEHOBOW CTaNM BbICOKOW U3HOCOCTOMKOCTH.

o LlIHEKM M3rOTOBNEHbI U3 NEFMPOBAHHOIO YyryHa ¢ 28% Xpoma uaun cTaau U UMEKT M3HOCOCTOMKOE NMOKpbITHE,
rapaHTMpyloLLee MAKCUMAJIbHBIA CPOK CITYKObI.

o CyLLeCTBYIOT pa3/inyHble KOHGbUTYPaL MU KOHLLEBbIX LLIHEKOB, MO3BOJIAKLLMX ONTUMU3MPOBATL pacnpeaeneHne AaBaeHus
W nopavy matepuana.
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RECAMBIOS
Se ha puesto especial atencion en el disefio para obtener una gran accesibilidad a todas las piezas. Todas aquellas partes
susceptibles de desgaste han sido disefiadas para su facil y rapida sustitucién.

3anacHble YacTu
Mpwn pa3paboTke KOHCTPYKLMM ocoboe BHUMaHMe yaensnoch obecneyeHnto Ierkoro AocTyna Ko BCeM KOMMOHEeHTaM
n fetanam. Bce nosBepeHHble U3HOCY YACTU MPOEKTUPOBASINCH C TAKUM Y4eTOM, YTOBbI MX MOXHO 6bIN0 SIerko 1 6bICcTpo

3dMEHUTb.

e Palas de amasado y suplementos e Protectores de ejes e Protectores de la cuba
e JlonmaTky cmecuTens N Ux Haknagku ® 3alUNTHbIE HAKNAAKN BANOB ® 3aLUTHbIe MOKPbITUSA KOPbITA

Amasado - CmecuTtenb:

Pre-compresion - MpeaBaputenbHoe cxkatue:

W O

e Hélices de pre-compresién e Protectores conicos e Costillas e Conos obturadores
e |lIHeKkn npeaBapuTeNbHOIoO e KOHMYecKune 3almnTHbIe ® PudneHblie NOKpbITUSA e KoHunyeckne obTopaTopsl
cokatuma NOKpbITUA

Vacio - BakyyMHaa kamepa:

e Y
.

e Estrellas e Peines e Palas de introduccién y suplementos e Protectores cuerpo camara
e 3Be34,04KHN ® [pebeHkKHn e Moparome NONaTKN U HAKMAAKM  ® 3aLLMTHbIE MOKPBLITUA KOpNyca Kamepbl

Extrusion - kcTpynep:

; “ l I
e Protectores de cuerpo de hélices e Corta-barros e Hélices
® 3aWNTHbIe MOKPLITUA KOpPMyCa LWHEKOB e CTepXXHUW pacrnpeseneHuns rMnHAHON Macchl e |llHekun

www.verdes.com
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ACCESORIOS Y OPCIONALES

e Sistemas de humectacion y lubricacion para la zona de hélices.
e Embudos y porta-placas abisagrados o configuraciones especiales.
e Protectores ejes de amasadora.

e Sistema de control de humedad y extrusién.

e Plataforma elevadora para el ajuste del eje de extrusion.

e Plastimetro electronico digital.

e Cierre hermético de la cuba de amasado para adicién de vapor.
e Tolva de entrada/ alimentacién.

e Sistema electronico de control de rotacién de ejes de amasado.
e Sistema de control de sobrecarga del rodamiento axial.

BcrnomorarenbHble NMPpUHaANeXXHOCTU B KOMMJIEKTE U NO Bbl60py
o CMCTeMbl YBJTAXXHEHUS Y CMA3KU 30HbI LIHEKOB.

e BOPOHKM 1 AepxaTenun NNacTUH Ha NeTasX UWin crneumanbHon GopMbl.
e 060/104KM BAJIOB CMECUTENA.

e CucTeMa KOHTPOJIS BIAXKHOCTU U IKCTPY3UU.

e MoabeMHas naatdopma A1 perynpoBKM BbICOTbI Basla IKCTpyAepa.
e JNIeKTPOHHbLIV LNDPOBON NnacTtomep (M3MepuTenb AaBAEHUS).

e [epMeTHnYECKOe 3aKpbITUE KOPbITA CMecuTens Aas noAauun napa.

e [lpeMHbIV / 3arpy30uHbiii ByHKep.

e JNIeKTPOHHAsA CUCTEMA KOHTPONS BPALLEHUS BASIOB CMeCUTENS.

e CucTeMa KOHTPOA 3a Neperpy3Koin yrnopHoro NoAWwnnHmuKa.

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD MpenoxpaHutenbHbie yCTPOUCTBA

e Detectores magnéticos de apertura de camara de vacio e MarHMWTHble AEeTEeKTOPbl OTKPbIBAHUSA BAaKYYMHOW Kamepbl.
e Pulsadores de parada de emergencia e Bbik/toyaTenn aBapunHON OCTaHOBKMU.

e Rejilla protectora de cuba de amasado y de ejes expuestos e 3alUNTHAsA peweTka baka cMecUTena 1 BbICTyNarLWmx

e Protector poleas o jaula protectora con acceso seguro KOHLLOB BaJ1OB.

e 3alLMTHOE yCTpOI7ICTBO LUKMBOB UIU 3aUWNTHAA KNeTKa C
rapaHTUpoOBaHHbBIM AOCTYMNOM.
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052 055 055-6 066D 067D
Ancho de la amasadora mm 360 560 600 710 770
lupuHa cmMecuTens MM
Longitud total de la amasadora mm 1258 1870 1870 2070 2100
Obwas pnvHa cmecuTens MM
Diametro hélices precompresion mm 200 340 360 385 400
[lmameTp WHEKOB NpeAB. CKaTuA MM
Didmetro hélice en camara de vacio mm 200 340 360 400 450
[lmameTp WHeka B BaKyyMHOW Kamepe MM
Diametro hélice de presién mm 180 300 320 350 400 350 400 450
[lmameTp wHeka AaBneHus MM ‘ ‘ ‘
Presion maxima (1) bar 24 24 20 28 21 37 30 24
MakcumanbHoe pasnenue (1) 6ap ‘ ‘ ‘
Produccion volumétrica (2) m3/h 1.5 3-4 4-6 5-8 5-11 6-9 6-12 | 6-16
Mpoun3eoanuTenbHOCTL (2) mM3/4 ‘ ‘ ‘
Velocidad de giro rpm 25 21 24 20-23-28 20-23-28
CKOpOCTb BpalLeHus 06/MuH
Potencia necesaria kW 15 37 45 55-75-90 75-90-132
MoTtpebnsemas MOLWHOCTL KBT
Peso aproximado kg 2200 4150 5000 6050 8000
MpubnusntenbHasa macca Kr

068RC 069RB 070R

Ancho de la amasadora mm 860 1010 1200
lupuHa cmecutens MM
Longitud total de la amasadora mm 2260 2549 3060
0O6uwas annHa cmecutens MM
Didmetro hélices precompresion mm 1450 550 640
[lmameTp WHEKOB NpepAB. CKaTuUA MM
Didmetro hélice en camara de vacio mm 500 600 700
[lmameTp wWHeka B BaKyyMHOW kamepe MM
Didmetro hélice de presicn mm 400 ‘ 450 ‘ 500 500 ‘ 550 ‘ 600 550 ‘ 600 ‘ 650
JlnameTp WwHeKa AaBNeHUs MM
Presion maxima (1) bar 37 30 21 35 28 24 15 38 32
MakcumanbHoe gaenenue (1) 6ap ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Produccion volumétrica (2) mh| 715 ‘ 8- 18 ‘ 10-22 | 18-28 ‘ 14 - 32 ‘ 14-40 | 15-40 ‘ 20 - 45 ‘ 24 - 55
Mpoun3BoAnUTeNnbHOCTL (2) M3/4
Velocidad de giro rpm 20-22-27 18- 20 - 26 18-23-27
CKopoCTb BpaLeHus 06/MUH
Potencia necesaria kW 132 - 160 - 200 200 - 250 - 315 350 - 450 - 500
MoTpebnsemas MOWHOCTb KBT
Peso aproximado kg 11000 18500 28500
MpnbnusutenbHas macca Kr

(1) Segtin configuracién del Conjunto Axial (no continua).

(2) Seguin arcilla, seccion salida, presion extruson y r.p.m. de la hélice

(1) B 3aBMCMMOCTU OT KOHGMIypaLLMm KOMMNeKTa Banos. MakcuMasbHoe AaBneHue (HeNOCTOSHHOE).

(2) B 3aBMCMMOCTH OT TMNA FNINHbI, CeYeHUA Pa3rpy3kn, AaBneHNA BbITAIKUBAHUA U CKOPOCTU BPaLLLEHNA LWHEKa.

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar seglin la demanda y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar equipos que
no son estandar o que no son mencionados en este catalogo. Talleres Felipe Verdés S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las especificaciones
de sus maquinas, accesorios y servicios, sin incurrir con ello en ninguna clase de obligacién o responsabilidad relacionada con dichos cambios.

MpeacTaBneHHoe cTaHAapTHOe 060pyA0BAHME U OMLLMOHBLI MOFYT 6bITb MOANGDULLUPOBAHBI B COOTBETCTBUM C 3aMpPOCOM MK
npaBuiiammn CTpaHbl UCNOMb30BAHUA. Ha uanocTpaumsx MoxXeT 6biTb U306paXKeHO HecTaHAAPTHOe 06opyAOBaHME AN He
OMnucaHHoe B laHHOM KaTanore. dupma «Talleres Felipe Verdés S.A.“ ocTaBnseT 3a cobon npaso 6e3 npeaBapuUTENLHOIO U3BELLEHUS
N3MeHATb crneundmrKkaumm Ha cBoe 060pya0BaHNE, KOMMNEKTYOWMNE N YCIYTU, U 3TN U3MEHEHMA HU NPU KaKMX 06CTOATeNbCTBAX
He MoBJIeKYT 3a cOboM KakMx-nbo 0653aTeNbCTB NI OTBETCTBEHHOCTU CO CTOPOHbI (PUPMbI.

www.verdes.com
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