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La gama de laminadores OPTIMA ha sido disefiada
para aportar altas prestaciones, trabajando con total
fiabilidad gracias al diseno de una bancada robusta y
sobredimensionada, asi como rodamientos de maxi-
ma precision y capacidad de carga.

La presion entre cilindros es hidraulica en toda la
gama de laminadores OPTIMA.

Destaca especialmente el innovador sistema auto-
matico de separacion entre cilindros de los modelos
Hy R, que asegura el gap deseado con una precision
inferior a 0,01mm.

Los laminadores OPTIMA se ofrecen en versiones
desde 600 hasta 1400mm de ancho y velocidades
tangenciales hasta 21m/s.
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Hosyro nvHeviky BasnbLieB «OlNTVIMA» xapaktepusyroT
MaKCUMasibHas HafaeXXHOCTb W BbiCOYaMLLMe TexXHU-
YeCKMe Ka4yecTBa, 4TO CTasio BO3MOXHbIM brarofaps
HOBOW 60/1e€ MPOYHOM 1 MaCCYIBHOVI CTaHMHE Y MpyMe-
HEHWIO MOALLIMIHVKOB, BblAEPXMBAIOLLMX OOJIBLLYIO Ha-
rpy3Ky v obecrieqmBaroLLyx 6051ee BbICOKYHO TOYHOCTb.

Bee Barnbibl «OFTVIMA» 0bopynoBaHb! rvapas4e-
CKOVI CUCTEMOW MPVKIMA BAJTKOB.

Ocoboro BHUMaHWs 3acy»XmBaroT Moaesn «H» n «R»,
Ha KOTOPbIX yCTaHOB/IeHa HOBas cucTemMa asToMatye-
CKOIO KOHTPOJIS 3a30pa MeXy BasikaMmil C TOYHOCTHHO
40 0,01 mm.

JInHevika Banbues «OlTVIMA» Bkao4aeT monesni ¢
LmpmHo BasikoB oT 600 o 1400 MM 1 OKDYXKHOM
(TaHreHLmaibHov) CKOpoCTho 40 21 M/C.



Factores Clave

OcHosHble [NMpeumyLyectsa

m Diseno simple y compacto.

® Bancada robusta, con minima deformacion vy libre de
vibraciones.

®m Camisas de alta resistencia al desgaste.

B Maxima precision de la separacion entre cilindros.

B Alta presion de trabajo para garantizar el tamano de
particula.

B Rodamientos de alta precision

B Accesibilidad para tareas de mantenimiento y
sustitucion de los componentes de desgaste.

® Minimo coste operativo.

Disefiado mediante AEF

[pocToTa v KOMMNaKTHOCTb.

® [IpoyHas cTaHuHa, [OMyCKaroLLass MUHUMAIbHbIE
neopmaLimn v racsias BuopaLmm.
VI3HococTovikne baHaaxu.
MakcumarbHasi TOHHOCTb 3a30pa MEXKAY BasIKaMu.
Bbicokasi TO4HOCTb /151 0becrneyeHms
rapaHTUpPOBaHHOIo pa3Mmepa hparLiny Ha BbIXOae.
[peLm31oHHbBIE MOALLMITHKA

® [lerkuvi JOCTY A7151 TEXHUYECKOIro OOCTy)KUBaHVIS,
3ameHb| 3aracHbIX YacTeu i OHYMCTKU.

®» MuyHyMasibHbIe 9KCriyaTaLMOHHbIe 3aTpars!.

HpmmeHeHl/le mMeToga KOHe4YHbIX 3JIeMeHTOB

Todos los componentes moviles y estructurales de los
Laminadores OPTIMA han sido disefiados mediante
programas de Andlisis de Elementos Finitos para mini-
mizar las deformaciones y asegurar una respuesta pre-
cisa y fiable.

Sistema de control automatico del gap

Bce aBvKyLUMecs: v HecyLume S71EMEHTbI KOHCTRYKLM Baslb-
ues «OlTTVIMA» paspaboTtaHbl C MCMOIb30BaHEM MeToAa
KOHEYHBIX 3/IEMEHTOB, HYTO MO3BOIAIO CBECTU K MUHUMYMY
BO3MOXHOCTb fiechopMaLni 1 TOYHO paccYUTaThb NOBEAEHVIE
KOHCTPRYKLMV Mpu paborTe.

ABTOMartn4deckasi cucrtema yaep>xaHua 3a3opa
MeXXay Basikamuv

El sistema actia sobre ambos porta-rodamientos ajus-
tando la separacion entre cilindros de forma simultanea
y automatica por medio de pistones hidraulicos de do-
ble efecto. Este sistema instalado en cada uno de los
puentes esta conducido por un transductor de movi-
miento que asegura en todo momento la distancia entre
cilindros y la correcta posicion del eje, trabajando con
una tolerancia inferior a 0,01mm.
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Cuvictema OOHOBPEMEHHO 1 aBTOMATUHECKW AEVICTBYET Ha
MOALUMITHMKOBbIE Y3/1bl C 06evX CTOPOH, MO3BOJISS NOAAEP-
JKVBaTh 38300 MEXAy Ba/lkaMi 3a CHET [ABYXKaAMEPHbIX -
ApounmHAPoB. CrucTema yCTaHOB/IEHA C KaXOV CTOPOHbI
W MPUBOANTCS B IGVICTBUE 10 CUTHaJly AaTYiKa ABVXKEHMS,
rapaHTVpys norpeluHocTs meHee 0,01 mm.  3a cqeT aToro
LOCTUraeTcs rnoCTOSAHHOE KOPPEKTHOE MOJIOXKEHNE KaX40ro
Basika vl HEM3MEHHOCTb BEJTNMHbI 3a30Pa MEXAY HAMM.




Configuraciones OPTIMA B-H-R Mogpenn «Ontuma» B - H - R

Segun la aplicacion o necesidad la gama OPTIMA se VanTtbiBasi pasznmdHble ycroBusSt U rOTPEOHOCTV  Mpou3-
suministra con las siguientes configuraciones: BoacTs, mHevika «OlNTVIMA» BkoYaeT B cebsi crieayroLLme
mMofenv BasbLieB:
Presion de trabajo / Paboyee nasneHie Ajuste entre cilindros /
YctaHoBka 3a30pa

Optima B/ «Onmma» B 50 Kg/mml - 50 ki/m ksl Banka Nonio / HoHmycom
Optima H/ «Onmma» H 50 Kg/mml - 80 kr/vim el Baska Electro-hidraulico / “ Snextpo-runpasmmeckn”
Optima R/ «Onmuma» R 60 Kg/mml - 60 ki/mm aHbl Banka Electro-hidraulico / “Snextpo-ruapasmndeckn”

Optima B/
«Ontumar» B .

Optima H/
«Onrmar» H

Optima R/
«Ontuma» R

Ajuste Mecanico/ MexaHu4eckasi perynmpoBka

Ajuste Electro-Hidraulico / Snexktpo-ruapasn4yeckas perynpoBka

Puente fijo / HeronsumkHbiIv 6yresis
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Presion Hidraulica / Mmapasnvdeckoe nasneHme



CAMISAS / BAHLAXU

Verdés suministra camisas de diferentes materia-
les y propiedades, teniendo en cuenta las con-
diciones de trabajo y las caracteristicas de cada
materia prima, asegurando su alto rendimiento y
vida util. Todas las camisas se someten a estrictos
controles de calidad para garantizar las especifica-
ciones requeridas.

Facilidad de sustitucion de las camisas

[oyHWUMasa BO BHUMAHWE CrEUMMUKY KaXOoro KOH-
KDETHOIO MPOM3BOACTBA M OCOBEHHOCTU CbipbSl, KOM-
naHvs «Bepaec» noctaBnisier baHaaxu 13 pasinyHbIX
MarepuanoB C PasinHHbIMU TEXHUHECKUMU XapaKTe-
pPUCTKamu, 41o ro3BOJIAET OrNTUMU3UPOBAaThL 3artpartbl
W MpoaAInTbL CPOK CY»KObl baHaaxeun. Bce 6aHaaxwu
MPOXOAAT CTPOMMV KOHTPOJIb KaYeCTBa U MPOBEPKY Ha
COOTBETCTBUE 38[aHHbBIM XapaKTepUCTKaM.

3ameHuTb 6aHaax — 1erko

El disefio del conjunto permite la sustitucion de las cami-
sas sin necesidad de desmontar los rodamientos redu-
ciendo el tiempo y coste de la operacion.

El sistema de fijacion entre camisa y eje facilita el des-
montaje y asegura un perfecto alineamiento.

[on 3ameHe baHpaxa HET HEOOXOAMMOCTV B [EMOHTaxe
MOALLMITHMKOBOIO y3/1a. OTO M03BOSISIET COKPATUTL BPEMST 1
3atpartbl, HeOOXoaVMbIe [1/15 MPOBELEHS OrepaLyn.
Ocobasi cuctema KperneHusl baHaaxa obrnervaet ero ae-
MOHTaX 1 0becreqvBaeT vaeasbHyH LIEHTPOBKY.




ACCIONAMIENTO / CHUCTEMA TNPUBOLA

Acoplamiento directo / [MNpsmort rprBos

RECTIFICADORES / MNPOTOYHbIE YCTPOWCTBA

Cilindro / LLInpuHa Basika mm/ My 600 800 1000 1200 1400
Medidas / Pasmepbi mm / mm 971 x 504 x 691 1171 x 504 x 691 1371x504x691 1571 x504x691 1771 x 504 x 691
Pesos / Macca kg / kr 220 250 280 310 340




m Bancada de chapa de acero electro-soldada de alta
rigidez fabricada que evita deformaciones o vibraciones

m Carriles fabricados en acero al cromo templado.

m Sistema de blogueo para rectificar en las condiciones mas
exigentes

® Accionamiento para desembrague y traslacion manual
rapida.

® \ariador de frecuencia integrado en un panel de control
de posicion ajustable con 8 memorias de velocidad.

CBapHasi pama 13 JIMCTOBOVI CTasM MOBbILLEHHOV MPOYHOCTH,
ycTon4mBa K AgegopmaLysM vi BUbpaLmsM, BOSHUKAIOLLIMM B
rpoLecce aKcrsiyaraumm.

HanpasnsioLme 13rotoBeHsl 13 3aKaneHHOV XPOMUPOBaHHOM
cTasnm.

Cvictema 6/10KMPOBKU 7151 OOECTIEHEHS] MEXaHNYECKOM
06paboTKV B TRYAHOAOCTYMHbBIX MECTAX.

BO3MOXHOCTb ObICTPOMO MEPEMELLIEHIS KAPETKU B PyHHOM
DEXVIME.

Ha naqenn yripasreHmsi yCcTaHOB/IeH npeobpasoBatesis YacToThl
C MaMSITbiO Ha 8 PasinHHbIX PEXMUMOB PAbOTHI.

Adaptable a otros laminadores / YcTporicTBO COBMECTIMO C BasibLiaMM Pa3inYHbIX APYrvX MOOU3BOAUTENEN.




ALIMENTACION / MOJAYA CbIPbS

Se recomienda el uso de un sistema
repartidor para utilizar todo el ancho de
trabajo de la camisa.

L1151 paBHOMEPHOIO  PACTIPEesIeHVS]
10 BCew LMpUHE Basika rofaBaemMoro
CblPbST PEKOMEHLYETCS UCIOob30BaTh
PACIPENENTE/IbHOE YCTPOVCTBO.




PRODUCCION / MPON3BOANTE/IbHOCTb

£ npOUSBOﬂ.“IT&ﬂbHOCTb M3 /Y

Produccién m2/h

Produccidn m*/ - MponasogurensHocTs M? /4

Produccién m2/h - [poussoanrensHocTs M? /4

8

-
o

a0

B0

70

60

50

40

30

10

8 8 &8 &8 8 3 8 8

Velocidad tangencial 12 m/s - Tanrenymnansras cxkopocts 12 m/c

s Optima 1400
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Separacién mm - 3azop MM

Velocidad tangencial 19 m/s - Taurenyuansras ckopocts 19 m/c
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Separacion mm - 3azop MM

Ratio de trituracion a considerar 1:2  ¢j.: Salida 0,8mm - Entrada 1,6mm
CynTaeTcs, 410 COOTHOLLBHVE PA3Mepa (paxLimi Ha BXO[e K PasMeDy Ha BbIXoge COCTaBSeT 1.2, To eCTb pasmep gpaum
Ha Bbixoge 0,8 MM — pasmep gpaxumi Ha Bxoge 1,6 Mv



CARACTERISTICAS TECNICAS / TEXHWYEKCUE XAPAKTEPUCTUKMW

Optima B - H (12 - 19 m/s) / «Ontuma» B - H (12 - 19 m/cek)

Motores 1000 rpm 400/690V / [surarean 1000 06/mnH 400/690 B 600 800 1000 1200 1400
Velocidad cilindro rapido / YacTora BpatLieHns ObIcTOOXOAHOIO Baska om / 06/MmH 246 246 246 246 246
Velocidad cilindro lento / YacTora spatLieHs TuxoxoaHoro aka om/ 06/MmH 232 232 232 232 232
Velocidad tangencial / CkopocTe OkpyxHast (TaHreHumasbHas) m/sec / m/cex 12 12 12 12 12
Potencia / YcTaHoBGHHAS MOLHOCTH ABUraTens kW / kBt 2X37 2x45 2x55 2X75 2x90

Motores 1500 rpm 400/690V / [surarenn 1500 06/mnH 400/690 B 600 800 1000 1200 1400
Veelocidad cilindro répido / Yactora BpatLierusi ObIcTOOX0[HOIO Basika om/ 06/MmH 371 371 371 371 371
Velocidad cilindro lento / YacTora BpatLieHs TuxoxoaHoro aka om/ 06/MmH 350 350 350 350 350
Velocidad tangencial / CkopocTe OkpyxHast (TaHreHumarbHas) m/sec / m/cex 19 19 19 19 19
Potencia / YcTaHoBGHHAS MOLHOCTL ABUraTens kW / kBt 2x 55 2X75 2x90 2x 110 2x132

* Presion cierre 50 kg/mm / Yewmme rpmximia 50 ki

Optima R (12 - 21 m/s) / «Ontuma» R (12 - 21 m/cek)

Motores 1500 rpm 400/690V / Lsuraremm 1500 06/mnH 400/690 B 600 800 1000 1200 1400
Velocidad cilindro répido / Yactora spatLierus ObIcToOX0[HOO Basika rom / 06/MmH 416 416 416 416 416
Velocidad cilindro lento / Yactora spatLierus TuxoxogHoro Banka om / 06/MmH 371 371 371 371 371
Velocidad tangencial / CkopocTe okpyxHast (TarreHumarbHas) m/sec / m/cex 21 21 21 21 21
Potencia / YeTaHoB/16HHaS MOLLIHOCTb BHraTeNsl kW / kBt 2X75 2x90 2x110 2x 132 2x 160

* Presion cierre 60 kg/mm / Yenmve momxima 60 k7

DIMENSIONES Y PESOS / MACCA U TABAPUTHbBLIE PASMEPbI

Laminador / Laminador 600 800 1000 1200 1400
Largo total / [jmHa mm/ mm 2500 2500 2500 2500 2500
Ancho total / LLinpura mm / mm 1490 1690 1890 2166 2442
Altura total / Beicora mm/ mmv 1381 1381 1381 1381 1381
\olumen de embarque / Obbem m3/ m3 5,6 6,4 7,2 8,3 9,3

Optima B-H/ «Onmnva» B-H kg / kr 11.600 12.900 14.500 15.900 17.300
Peso Total / Macca -
Optima R/ «Ontuma» R kg / kr 12.000 13.300 14,900 16.400 17.800

Cilindro / Basiku 600 800 1000 1200 1400
Didmetro / [namerp mm / v 1000 1000 1000 1000 1000
Ancho / LLnpuHa mm / v 600 800 1000 1200 1400

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar segun la XapaKTepnCTVKV KaK CTAHBAPTHOIO, Tak U JOMOSHUTE/IBHOTO 000DYA0BAHUS, MPEACTABICHHOTO
demanda y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar B HACTOSILEM KaTasiore, MOryT ObiTb U3MEHEHbl B COOTBETCTBIM C  TPEOOBaHNSMI
equipos que no son estandar o que no son mencionados en este catalogo. 3aKOHOATENbCTBA B KAXGOA KOHKDETHOW CTDaHE, Kyja OCYLYeCTBSETCS  MOCTABKA.
Talleres Felipe Verdés, S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso VIB06paXeHs, MpuBEaEHHbIE B [JAHHOM KATa/Iore, MOrYT COLEDXaTb HeCTaHAapTHoe /b0
las especificaciones de sus maquinas, accesorios y servicios, sin incurrir con JononHTenbHoe obopyaosarme. AO «Tanbepec Genne Bepegec, C.A.» ocTasnaer 3a coboi
ello en ninguna clase de obligacion o responsabilidad relacionada con dichos 11paBo 63 MpenBapHTeNIsHOTO YBEAOMIIEHIS UMEHSTL TEXHIHECKIE XaPaKTEDUCTUKI MaLLINK,

cambios. BCIOMOraTe/IsHOr0 000PYA0BaHIS, YCII0BYS MDEJOCTABIIEHUS YT



ACCESORIOS / JAOINOJIHUTE/IBHOE OBOPYJOBAHWE

Accesorios

LononHutesnbHoe ob6opynoBaHme

m Conjunto repartidor de arcilla compuesto de cinta
independiente y mecanismo repartidor

Mecanismo repartidor de arcilla de ancho ajustable
Rectificadores

Sistema auxiliar de accionamiento para el rectificado

Todos los equipos cumplen con la normativa CE de seguridad.

m Y3es1 pacripeneneHyis no4aBaemMoro Cbipbs 10 LLVPUHE
TpaHcropTepa

® MexaHuam pacrpeneneHyisi nogaqu Cblipbsi C PeryisTopoMm
LLUVPMHBI r1ofaqYm
[poTo4Hoe yCTPOVICTBO
YeTpovicTBo 4715 npviBoAa BasIKOB Moy MPOTOYKE

0bopynosarve oTeeyaeT TpeboBaHusm K beonacHocTv CE Esponerickoro Corsa.

SERVICIOS / OBCJIY)KNBAHWE

Recambios

3anacHble H4actu

Todas las piezas VERDES estén garantizadas y cumplen con
los ultimos requerimientos de diseno. Ofrecemos soluciones
seguras y financieramente eficaces a largo plazo, ayudando
a mantener su capacidad operativa y proteger su posicion
comercial. No hay mejor forma de cuidar su inversion y
optimizar el rendimiento de sus maquinas que utilizando
piezas de recambio originales.

Asistencia Técnica

Bce 3anacHble 4actv npovsBoncTBa KomraHuv «Bepaec» —
rapaHTVPOBaHHO BbICOKOIO Ka4YecTBa, MPOM3BOASTCS 10 HALLMM
rnocneaHm paspabotkam. Mbel obecriedBaem camble HaféxHbie,
pPaBHO Kak W Hambosriee  SKOHOMMYECKW  LIenecoobpasHblie
J10/TTOCPOYHBIE PELLIEHVISI, CrIOCOOCTBYIOLLME MOAAEPKAHIO BalLev
SKCIlyaTaLMoOHHOV FOTOBHOCTA W 3alyTe BalLuvx [o3uLni  Ha
DbIHKE. HeT sydiero criocoba 0b6ecrieqynTs COXPaHHOCTb BalLMX
KarTasioB/IOXKEHW! 1 ONTUMU3aLMIO  MPOU3BOAUTE/TbHOCTM
Balero  obopyaoBaHVs, HeM  KCIO/Ib30BaHNe — OpPUMVHAsIbHbIX
3anacHbIX 4acTeu, roCcTaBASEMbIX MPEaNPUSTUEM-U3rOTOBUTENIEM
0bopyAoBaHus.

TexHn4ecKkoe cogevicteme

Nuestro experimentado equipo le ayudara y guiara durante
toda la fase de montaje y puesta en marcha de sus equipos.
Asi mismo, le apoyara para optimizar el ciclo total de vida y la
productividad de la maquinaria a través de una amplia gama
de servicios tales como las inspecciones, mantenimiento,
reemplazo de piezas, modernizacion y actualizacion de
equipos, manuales detallados y reparaciones.

Formacion

Hatum  onbITHbIe Y BbICOKOKBAIMGULMPOBAHHbBIE — TEXHNYECKME
crieumanicTel  MOMOryT 1M COPUEHTVPYIOT —Bac BO  BPEMs
MPOBEAEHVISI MOHTaXHbBIX U [1yCKO-HaaA04HbIX paboT. Mbi Takxe
OKaXXeM IOAAEPXKY u  byaemM criocobCcTBOBaTL — ONTUMU3ALIMN
MPOU3BOANTEIBHOCTY Ha MPOTSKEHWM BCEro CoKa aKCriyatauum
060pyA0BaHVS, OKa3sbiBasi MOJIHbIYE KOMIMIEKC YCIyr, BKIOHAOLLMX
VIHCMIEKUMY,  ANArHOCTVIKY, TEXHUYECKOoe OOCHyXuBaHue, 3ameHy
3anacHbIX 4acTeyi, MoaepHWaly, MoapobHbIe pPyKoBoACTBA 10
aKcryaTaLmm, nPoMUNIaKTUHECKNE 1 PEMOHTHbIE PabOTbI 1 AP.

lNocTosiHHOE MoBbILLEHNE KBaMpuKaymm

Ofrecemos a nuestros clientes formacion técnica, bien
desplazandose a sus instalaciones o en nuestra propia
fabrica. Nuestros expertos pueden formar a su equipo
técnico, transmitiéndole conocimientos sobre el proceso
de fabricacién asi como de mantenimiento preventivo,
aconsejando y explicando ajustes y trucos para operar
las maquinas, alcanzando asi el maximo rendimiento de la
instalacion.

El equipo técnico de VERDES estd disponible en cualquier momento
para desplazarse a cualquier parte del mundo. Encontrard en nosotros
profesionalidad y soluciones eficaces. Para mas informacion, puede ponerse
en contacto con nosotros o con su agente.

Mbi  obecrieuvBaem HalLLM  3aKa34qiikam OoCTOsIHHoe 00yqeHue
paboTe Ha 0bopyRoBaHM C BbIE3AO0M HaLLIMX CrIeLManICTOB Ha MECTO
JMOO Ha HaLLeM MpeanpusTim. Halum skcriepTs! TOMOryYT MOBbILLEHUO
KBa/MhviKaumm  Ballero TEXHWYECKOro  MepcoHana,  Moaensrcs
OrbITOM  MPOM3BOACTBEHHOMO  MpoLecca, MPoMpUIaKTUHECKUX U
DEMOHTHbBIX  paboT,  MOPEKOMEHAYIOT —~ OMTUMASIbHbBIE — HACTPOUKIA
n  crieyuasibHble npuémbl  OYHKLMOHUPOBaHNS  060PYA0BaHUS
C Uerblo obecreqeHns MakcuMasibHOW  9hEKTUBHOCTY  BCeV
TEXHOIOMMHECKOU JINHIN.

KomaHga BeICOKOKBAIMMULMDOBAHHBIX TEXHUHECKUX CrieumamcTos «Bepaec» rotosa B moboe
BpEMS 10CETUTL IOV TOYKy MUpa. Mbl yBEDEHbI B MPOGHECCHORAMMAME 1 3(PEKTUBHOCTH
HalLnX DELLIeHWI 1 OTBEYaeM 3a Ka4ecTBO Halumx paboT. [ns monyyenusi AOMONHUTENbHON
VHGPOPMALIM CBSXUTECH C HAMY WU C HALLVIM IDELCTABNTE/IbCTBOM B BaLLIeM DEIVIOH.
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