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Molinos Pendulares
MasiTHKoBbIE MEeSIbHVILIbI
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El disefio del Molino Pendular nacié de la necesidad de
obtener particulas finas de una forma mas eficiente res-
pecto a las tecnologias disponibles en aquellos momen-
tos. Siendo un sistema altamente probado vy fiable, hoy
en dia se utilizan en varias aplicaciones en diferentes in-
dustrias para procesar de forma econdmica y eficaz una
enorme variedad de materiales.

La eficiencia de la molienda combinada con la particula-
ridad de poder moler, clasificar y si fuese necesario secar
en un unico equipo, otorga indudablemente a los Molinos
Pendulares una clara ventaja sobre otros sistemas.

Admiten una alimentaciéon con granulometrias de hasta
50mm y alcanzan un rango de finos de hasta 15micras
en un solo paso. Se emplean para materias primas de
diversa naturaleza, con diferentes caracteristicas como
pueden ser el peso especifico, contenido de humedad,
dureza, etc. obteniendo grandes producciones y una cali-
dad de material final excepcional.

Los mejores resultados se obtienen con materiales de
durezas medias y bajas, con valores inferiores a 6 Mohs,
siendo capaces de operar con materiales con indices de
plasticidad altos y porcentaje de humedad elevado, obte-
niendo gran eficiencia en la operacion de secado simulta-
neo. Entre estos materiales podemos destacar las arcillas,
bentonitas, carbonato caélcico, yeso, dolomita, calizas,
fosfatos, barita, talco, coque de petrdleo, carbones, etc.
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Llenb coznaHmns MasiTHUKOBOV MEJIbHULIbI — 60/iee 3hhexkTrBHaS,
M0 CPAaBHEHWIO C YK€ CYLLECTBYIOLLMMM, TEXHOSIOMS TOHKOMO U
CBEPXTOHKOIO romosia. HagexHoCcTs  [aHHOM TEXHOIOMM No3B80-
JISIET MPUMEHSITb €€ B pasHO0Bbpa3HbIX Mpou3BOACTBEHHbIX CXemMax
L1151 UBMETTbHEHMS PA3/INYHBIX MaTepuasios.

[peumyLLecTBO MasiTHUKOBOV MeflbHULIbI B TOM, YTO OHa MO3BO-
JISET OHOBPEMEHHO U3METTbYaTh, KITACCUULIMPOBATL U, Mo He-
06XOAMMOCTY, MPOCYLLMBATL MaTepyasn Ha OAHOM JTarie repepa-
OOTKMN.

Lonyctumbii pasmep pakuymn Ha Bxoge 4o 50 MKM, rocse npo-
XOXKOEHWST Hepe3 MAasITHUKOBYIO MEJIbHULLY [pasMep UCXOQHOMo
npoaykTa Ao 15 Mkm 3a ogmH atan nepepaboTk. MasTHrkoBbIe
MeJIbHULbI MOXHO MCob30BaTh /151 U3ME/bYEHUsT pa3Hoobpas-
HbIX MatepuasioB, C PasHOW BII&XXHOCTBIO, TBEPAOCTbIO, PasMo-
JI0CMOCOBHOCTHIO. [lpn 3TOM MOXHO ObITb YBEPEHHbIM B BbICOKOM
HaAeXHOCTH, MPOU3BOAUTE/IbHOCTV AaHHOrO 0O0PYAOBaHVS U UC-
KITKOHYATETbHOM Ka4eCcTBe MoMOsA.

Hawnbonee LenecoobpasHo UCrob30BaTb MasTHUKOBbBIE MEJIbHU-
Libl 47151 U3METTbYEHUS] MaTepUanoB CPEAHEN U HU3KOV TBEPAOCTH, C
TBEPAOCTLIO 40 6 1o Lkasie Mooca. Bo3MOxHO vcrone308ath rpu
OBbILLIEHHOV BIAXKHOCTW MaTepmana, A/1s1 U3MesibYeHns Matepuva-
JIOB C BbICOKUM KOSMHULIMEHTOM MIACTUYHOCTH, C OAHOBPEMEH-
HOWI MPOCYLLKOW MaTtepuana. B kavecTtse npumepoB MOXKHO rpuBe-
CTV CReayroLLme maTepuasbl: rmHa, 6eHTOHUT, KapOOHAT KaslbLiMS,
rnc, AOSIOMUT, W3BECTHSIK, hochaTbl, TsXKenbii Lunat (6apur),
TaslbK, HEQOTSIHOVI KOKC, YroJib U T.4



Factores clave / KntoyeBbie chakTopbi

Beneficios / lNpeumyiyectsa

Tiempo de retencion corto dentro de la camara de
molienda / HeboribLLIoe BpemMsi HaXOXAEHMS Cblpbsl B
rOMOJIbHOV Kamepe
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Desgaste y consumo energético por tonelada bajos /
MUHUMASTIBHBIVI UISHOC 0O0PYA0BaHUS 1 CHKEHNE SHEPro3aTpat

Gran dispersion y maxima exposicion de la superficie de
las particulas al flujo de aire / bosibLuas s¢hheKkTBHOCTH
BO3AEVCTBYS BO3AYLLIHOMO rnoToka baaronaps
pacriblieHuo Matepuana

Bajo consumo térmico en secado simultaneo / mpu
O,qHOB,OeMeHHOﬁ riogcyllike MeHblLUne Tepmo3artpartbl

Circuito de aire en depresion / [NoHKeHHOe AaBrieHve B
BO3AYLLHOV CUCTEME

Evita fugas de polvo al ambiente / zaLyura ot sarbiieHns

Operacion con gran caudal de aire / MoLuHbIv
BO3AYLLHbIV [MOTOK

Secado mas rapido y mejor rendimiento del clasificador /
JiydLuas npocyLuka v Beille Kl knaccuguvkartopa

Clasificadores de alto rendimiento y eficacia /
BbICOKOS(hDEKTUBHBIVI KITACCUDUKATOP

Excelente control del tamafo de particula en el producto final /
KOHTPO/Ib pasMepa KOHEYHOro npoayKTa

Disefio y dimensionamiento / OnmmmarisHas
KOHGurypaums

Operacion silenciosa y sin vibraciones / H13kui ypoBeHs LLyma
1 OTCYTCTBME BUbpAaLV rpy pabote 0bopyaoBaHVs

Concepto altamente probado v fiable / Bricokasi ctereHs
Ha[AeXHOCTH

Resultados garantizados / rapaHTpoBaHHbIV pe3ysisTart

Sistema personalizado segun la aplicacion / [nmbkocTs
MPOEKTHbIX PELLEHV

Mejor solucion y garantiza las especificaciones requeridas /
OMTUMU3ALMS 3aTPAT MPY BbICOKON d(HEKTUBHOCTY 1 TOYHOCTU

Facil mantenimiento de la transmision, la columna y los
péndulos / [pocToTa TEXHUHYECKOro OOCTYXMBaHMS
rpuBoga, BepTrKasibHoOro Basia v MasTHUKOB

Bajo coste mantenimiento / ontvumasibHble skcriiyataLyoHHbIe
3arpars!

Minimo desgaste de anillo y rodillos de aleacion
/ PasmMosibHoe KOJibLIO 1 POSIMKU BbIMNOSIHEHb! 13
V3HOCOCTOVIKVX CI1/1aBOB

Bajo coste operativo / onmvnmmsaLys akcrinyataLymoHHbIX
3arpar

Reductor de gran capacidad / PegykTop noBbiLLEHHOM
MOLLHOCTY
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Larga vida Util / mpogneHne cpoka skcrinyaram




Principio de operacién

lMpuHyun gevctens

El molino cuenta con una serie de péndulos con
rodillos en sus extremos que trabajan a gran pre-
sion moliendo el material contra un anillo de roda-
dura. La presion se crea a partir de la rotacion a
alta velocidad de la estrella de la cual cuelgan los
péndulos.

Este conjunto trabaja dentro de un flujo de aire en
depresion generado por la aspiracion de un venti-
lador principal. El flujo de aire transporta los finos
hacia la parte superior del molino donde se en-
cuentra el clasificador, el cual se encarga de con-
trolar el tamafio maximo de particula requerido en
el producto final. Por el contrario la fraccion mas
gruesa rechazada caera al fondo del molino para
comenzar nuevamente el ciclo.

El resultado de este proceso es un tiempo de
retencion muy corto dentro del molino, de ahi la
eficiencia de este sistema. Al mismo tiempo la
superficie de las particulas esta constantemente
expuesta al flujio de aire con lo cual se obtiene
un consumo térmico muy reducido cuando se re-
quiere un secado simultaneo.

Ha masTHiKax yCTaHOB/IEHbI POJIMKY, KOTOPbIE Moy
BpaLLeH repeTparoT Maccy O PasMosibHOE KOJlb-
Ljo. [laBreHve posmKoB Ha KOJbLIO CO3AAETCS 38 CHET
BpaLLeHus1 ¢ 6O7bLLION CKOPOCTHHO KPECTOBMHBI, K KO-
TOPOV KDENSTCS MasITHUKM.

Pabota aToro yana npoxoauT rpv NMOHUXEHHOM AaB-
JIEHWM, KOTOPOE HarHeTaeT [71aBHbIVi BeHTUSTop. [a-
J1ee U3MeJIbHYEHHbBIV MaTepuasl BO3AYLLIHbIM MOTOKOM
MEPEHOCUTCS B KNACCUMUKATOP, PACrONOKEHHbBIN B
BeEpxHe HYacty obopyaoBaHus. B knaccugukaTtope
MPOUCXOANT COPTUPOBKA (hPaKLmvi B 3aBUCUMOCTY OT
3a/laHHOIro pasmepa. HegocTatoyHoO MeJIKme HacTuLbl
ocaxaaeTcs 06paTHO B MOMOJIbHYIO KaMepy MeslbH-
bl Ha JOMOJ.

3a c4eT aTOoro CokpallaeTcsl BPemsi rpebbiBaHus
matepvana B MeJibHULIE 1 MOBbILLIAETCS 3GhheKTUB-
HOCTb. Kpome Toro, 4Yactulibl Matepuana rnoasepra-
KOTCS1 [1OCTOSIHHOMY BO3AEVCTBUKO BO3AYLLUHOMO ro-
TOKA, 4TO MO3BOSISIET COKPATUTH TEr/I03aTpaThl A/
MOACYLLIKY MaTepuasa.




SISTEMA DE ALIMENTACION / MUTATE/Ib

El material se alimenta de forma con-
trolada a través de una valvula rotativa
ubicada sobre un lateral de la maquina,
manteniendo la estanqueidad del circui-
to. La alimentacion admite una buena

g diversidad de formas y tamanos de par-
ticulas.
LY
M lNopnaya matepuvana B NOMOJSIbLHYKO KaMepy
n rpon3BoanNTCA 4Hepes nmTaTesibHbIN KJiariaH,

PacrionoXeHHbII Ha GOKOBOW [MOBEPXHOCTU
MeJbHULbI. KnaraH obecrneyvBaeT repmetny-
HOCTb cUCTeMbI. Pasmep 1 ¢hopma mcxogqHoro
marepviasia MoryT Bapb/pOBaTbCS.

COLUMNA Y ESTRELLA / BEPTUKAJIbHBIV BAJI I KPECTOBUHA

La parte inferior de la columna esta fija a la bancada y PacrionoxeHHbIVi BHYTpM KOpryca MesbHULIbI BEPTUKA/IbHbIVM Basl MPUKPe-
mantiene en su interior el eje principal de la maquina. La /1eH K CTaHWHE. KperieHvie KpeCTOBYIHbI K Basly MO3BOJISIET KPECTOBUHE C
estrella junto con sus péndulos va montada sobre el gje, MasiTH1KamMmy cBOOOAHO BpalLaTbCs. B HmKHer YacTu y3/a pacriofioxxeHa
permitiéndole rotar libremente. La parte inferior de este cucTema fepxxartesievi CKpebKkoB. K Basly KPpernuTcsl KPeCTOBMHA C MasiTHU-
conjunto incorpora el sistema porta-rasquetas. Kamu.

Un circuito paralelo de aire limpio es aspirado por el interior [HeBmaTvHeckas cuctema co3gaeT BO34yLLHbIY MOTOK BHYTPU Kopriyca
de la columna, evitando la entrada de polvo en los siste- MEJIbHULIbI, HE MO3BOJISS INbIIN MPOHUKATL B MEXaHW3MbI I CUCTEMY CMa3-
mas mecanicos y de lubricacion. La circulacion de este KW. BoanayliLHbIi MOTOK BO3HWKaET bniarofaps HarHeTaHWo H3KOro AaBsie-
aire se genera por depresion o mediante un sistema de HUS v 6rnaroaapsi MPVHYAUTEIbHOV BEHTUISILIVN.

ventilacion forzada.
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PENDULOS / MAATHUKU

El disefio permite la incorporaciéon de contrapesos para in-
crementar la presion de trabajo seguin necesidades o para
compensar pérdidas de peso provocadas por el desgaste.
El nimero de péndulos es variable en funciéon de las ne-
cesidades de molienda. Los rodillos estan disponibles en
diferentes materiales de alta resistencia al desgaste.

ulos lubricados incluyendo indicador de nivel por varilla /
Ka A’IT‘)B. [poBepka ypoBHs Macna rpu WOLL{M MAacIOMEPHOV JIMHEVIKN
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Casquillos anti-vibratorios / AMopTsaTopHas BTyika

Sistema de presurizacion con punto de inspeccion /
JIoK /19 KOHTPOJIS paboThbl MHEBMATVHECKOV CUCTEMbI

Zona de instalacion de contrapesos /
MecTo a5 yCcTaHOBKY MpOoTVBOBECOB/ 6a/IaHCHPOB

Rodillos de facil remplazo / [pocTota 3ameHsi posvikos

oy HEOBXOAVUMOCTY — [/IST YBE/IHEHMST paboHero faBieHs
WM B KQYECTBE KOMIIEHC ALV Mou U3HOCE - Ha 060pYA0BaHN
MOryT ObITb YCTAHOB/IEHbI MPOTUBOBECHI. KOMM4ECTBO MasTHU-
KOB 3aBVICUT OT MOTPEOHOCTEN 1 OCOOEHHOCTEVI MPOM3BOACTBA.
Posvikin MOryT ObiTb BbIMO/IHEHB! 3 MAaTEPUAIoB Pa3HOM U3HO-
COCTOVIKOCTY, B 3aBUCKMOCTY OT BbIMOJHSIEMbIX 387a4.




RASQUETAS / CKPEBEKW

Son regulables en inclinacion permitiendo direc-
cionar el material a los péndulos para optimizar la
molienda, extender la vida Util de los elementos de
desgaste y reducir el coste operativo por tonelada.
El extremo de ataque de las rasquetas tiene una
aportacion de carburo de cromo.

Yron HaknoHa CKpebKoB, HarpaBistoLmx mMaTepmas
104 POSIKY, PErYVPYETCS B 3aBUCUMOCTI OT OCOBEH-
HOCTeV MPOU3BOACTB 1 XapakTePUCTUK repepabaTtsiBa-
emMOoVi Macchl, YTO MO3BOJISIET MPOA/MTL CPOK PaboTbl
0060pyA0BaHVISI Y CHU3WTL 3aTpaTsl. Ha pabo4me KoHLibI
CKpebkoB 151 60sbLLIEN M3HOCOCTOVIKOCTU HarliaB/ieH
Kapbu Xpoma.

e

ENVOLVENTE Y DIFUSOR / KOXYX W PACTIbIJINTEJIb

La geometria de la envolvente y del difusor asegura una dis- Brarogapsi ocobovi reoMeTpmn KoXKyXxa v pacrblinTesis, ro-
tribucion homogénea del flujo de aire en la zona de molienda, TOK BO3/AyXa paBHOMEPEH BHYTPY BCEU MOMOJIbHOVI KaMephbl,
garantizando las mismas condiciones de dispersion y selec- npy 3TOM fiepepabatsbiBaeMbivi MaTePUas PaBHOMEPHO pac-
cion de particulas a lo largo de todo el aro de rodadura. rpenensgeTcs rno BCev MoOBEPXHOCTY Paboyero KosbLA.

Reductor ortogonal de dentado helicoidal, ubica-
do en la parte inferior y conectado al eje principal
a través de un acople elastico. Esta configuracion
otorga gran accesibilidad para tareas de inspeccion
y mantenimiento.

La lubricacion de los rodamientos del eje central
se efectla de forma automatica por medio de una
bomba de aceite, asegurando unas condiciones
optimas de funcionamiento.

[psiMoyronbHBIV PeayKkTop C BUMHTOBOW pPe3bbou
pacriofiaraeTcs B HYXKHEV YacTv MeslbHLbI. BepTu-
KaJlbHbIVI Basl COeAMHEH C HUM MOCPEaCTBOM d/ia-
CTU4YHOIO COEnMHEHWS, YTO obrieryaet AoCTyr A/is
KOHTPOJISI Y TEXHNHYECKOIO OOCTTY)KUBAHWSI.
MacnsiHbIi Hacoc aBToMaTuHecky obecreqvBaeT
riogady macsia 15 CMasku Ha rNoALLIITHVIKIA [T1aBHO-
o BEPTUKa/IbHOIO Basia, 0becrieqvBasi OnTvMalb-
Hble YCI0BUST PabOTHI.




CLASIFICACION / K/JIACCU®UKATOP

Los clasificadores Alpha han sido desarrollados para la sepa-
racion de minerales en un rango de finuras entre 15 -200 pm.
Su disefio robusto y exclusivo incorpora un rotor vertical con
un sellado perfecto entre rotor y estator. Trabajan a altas veloci-
dades logrando una méaxima precision de corte con un altisimo
rendimiento lo que se traduce en un consumo especifico bajo.

Maxima precision

Corte minimo a d98 < 6 ym

Diserio de alta fiabilidad

Bajo consumo especifico

Facil y rapido mantenimiento

Operacion simple y eficaz

Rotores y protectores especiales para materiales abrasivos

Knaccugmkatops! «Arnbha» crieuymasibHO npeaHasHayeHbl 415 ce-
napaLy MUHepasbHbIX YacTul pa3mepom ot 15 10 200 MUKDOH.
BeptukaribHbivi pOTOP, MPOYHO COEAMHEHHbIVI CO CTATOPOM, pas3-
MeLLIaeTCS B MPOYHOM KOpriyce cernapartopa. Bbicokas paboyas
CKOPOCTb MO3BOMISET 0becre4vvBaTs OOJbLLYK) TOYHOCTb PE3KMU,

Bbicoku KI'IL, H13Kne 3atparsl.

Bbicokasa To4HOCTH

98% Cblpbsi Ha BbIXOAE UMEIOT (hPaKLKO MeHbLLE 6 MKM
HanexHocTb KOHCTPYKLUMM

Onmummnaalms 3atpat

[NpocToTa 1 IErKoCTb TEXOOCTTYKNMBaHNS
ShpexkTBHOCTL B paboTe

abpasviBHbIM MaTepuaiamim

PoTOpbI 11 3aLLUTBI CrIeUMATbHO MpeaHasHa4eHb! /158 PaboTbl C

Modelo / [abapuTHbie pasmepsi A100SD  A300LD  A500LD  A700LD  A900LD  A1200SD
Potencia Instalada / VeTaHosmeHHas molHoCTs kW/ kBt 1 18,5 22 37 45 90
Velocidad del Rotor / Yactora sparerns pm/ 06/MuH 2500 2000 1500 1200 1150 1000

TIPOS DE INSTALACION / BUAbl MAGTHUKOBBIX MEJIbHWL]

Las instalaciones se disefian segun las especificaciones del
producto final y las condiciones del material al inicio del pro-
ceso. Esto resulta en diferentes configuraciones ya sea un
circuito abierto o un circuito cerrado, pudiendo incorporar
cuando se requiera, un sistema de secado simultaneo.

Para la molturacion de materiales con un contenido de hume-
dad elevado, los Molinos Pendulares pueden efectuar simul-
taneamente las operaciones de secado y molienda, instalan-
do un generador de aire caliente con controles automaticos
de temperatura.

ZIraocsy

Bbi6bop TOro v nHoro ByAa MesibHLb! B MEPBYIO o4epenb 3a-
BUCUT OT OCOOEHHOCTEN MCXOAHOro marepvana v TpebosaHum
K KOHEYHOMY MpoayKTy. MasTHuKoBas MesbHMLA MOXET ObiTb:
OTKPBITOrO UMK/IA, C YaCTUHHOV PEKyrnepaLmed, 3aKpbITOro LimK-
718, My HEOOXOAMMOCTY MOXKET ObITb YCTAHOB/IEHa CUCTEMA 04~
CYLLIKU.

[pu pabote ¢ mncxoaHbIM MaTepranoM MOBbILLEHHOM B/IaXHO-
CTW Ha MasTHUKOBOU MEJIbHULE MOXKET MPOU3BOAUTECS MOMOJT
Y MOACYLLKA OfHOBPEMEHHO. [lii 9TOro HeobXxoammo AOMOHM-
TeJIbHO YCTaHOBUTL MEHEPATOP TEr/ioro Bo3ayxa c asTomatnde-
CKOW peryinpoOBKOVi TeMIepaTypb!.



Circuito abierto / OTkpbiTOro ynkna

Circuito cerrado / 3akpbiToro ymkna

Circuito cerrado con secado simultaneo / 3akpbiToro yvknaa ¢ nogcyLIKom

* Esquemas basicos més habituales. Dependiendo de las necesidades del cliente existen otras configuraciones de circuitos.
* OCHOBHbIE TEXHUHECKIE PeLLIeHVS. B 3aBUCMOCTY OT MOXenaHi 3aKkasaqmka BO3MOXHO MPUMEHEHNE APY X TEXHNHECKIN PELLIeHIV.



CARACTERISTICAS TECNICAS / TEXHWUYEKCUE XAPAKTEPUCTUKMW

Modelo / Mogers Potencia Instalada / Caudal de Aire / @ Aro/ @ Rodillos/  Cantidad de Rodillos /
YeTaHoBGHHAS MOLLHOCTh Obvem B0O3gyLLHOIO NoTOKa @ paboyero KonbLa @ Ponvnka Konnyectso ponvkos
kW / kBr m3/h | m/vac mm [ um mm [ um unidades / eguHu
270 LAB 4 1.500 380 120 3
270 15 5.000 800 260 3
271 22 8.000 950 320 3
272 37 11.000 1050 360 3
273 55 16.000 1150 400 3/5
274 90 22.000 1300 450 3/5
275 132 32.000 1500 500 3/5
276 200 40.000 1700 560 3/5
277 250 50.000 1900 630 3/5
278 315 63.000 2100 700 3/5

* Datos para instalaciones sin aporte de calor / XapakTepucTiiki yCTaHOBOK 6€3 CUCTEMbI HArPEBaHMS.

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar segin la demanda XapakTepUCTVKY  KaK  CTAHIADTHOTO, Tak M JOMOTHATEIHOTO  000PYA0BaHINS, TIDGACTABIIBHHOTO B
y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar equipos que no HACTOSILLeM KaTasiore, MOryT ObiTb M3MEHEHb! B COOTBETCTBIN C TPEOOBAHUSIMU 3aKOHOZATeNbCTBA B
son estandar o que no son mencionados en este catélogo. Talleres Felipe Verdgés, KaX[O/ KOHKDETHO CTDAHE, Kya OCYLYECTBIISETCA MOCTABKAE. V300DaXeHns, MovBeaeHHble B arHOM
S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las especificaciones de Katasnore, MOryT COREpXarb HECTaHAAPTHOE /MO0 AoMonHUTeNbHoe 000pyAoBanue. A «Tarkepec Gemmne
sus maquinas, accesorios y servicios, sin incurrir con ello en ninguna clase de Bepenec, C.A.» ocTas/ser 3a cobovi rpaBo 683 rpeaBapyuTesibHOro YBEAOMIEHUS N3MEHSTb TeXHNYECKMe
obligacion o responsabilidad relacionada con dichos cambios. XapAKTEPUCTVKY MALLVIH, BCIIOMOraTesTsHOro 060DY[0BaH/S, YCrIOBYS MDEROCTABIIEHNS YCIyT.

Abaco de produccién aproximada segtin tamafio de maquina, grado de finura y tipo de material a molturar /
Ipagvik 3aBUCUMOCTY MPOU3BOANTE/ILHOCTY OT MOZESU, TOHVHbI TOMOJIa 1 NCXOQHOro matepuana

Taleo, yoa |
T, D6 osiHBl FEAG

Caliza, magnesita, feldespalo, dolomila, antracita
Hapectnar, Marsoant, Monoswe wnate:, Qonomur, AHTpaimT
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* El 80% do la produccion s inferior a las granulometrias indicadas.
* B0% CHpLR MME88T (DPAKLWGD MEHLIE YKAIBHHOTO paaMepa



ACCESORIOS / JAOINOJIHUTE/IBHOE OBOPYJOBAHWE

Accesorios

LononHutensHoe obopypoBaHme

Sistema de presurizacion forzada
Conjunto de contrapesos péndulos

Util extraccion rapida conjunto péndulo
Refrigeracion forzada del reductor

Todos los equipos cumplen con la normativa CE de seguridad.

dopcupoBaHHas BEHTUSISILMS

MasiTHUKOBbIE MPOTVBOBECH!

MMpucriocobrieHme A/151 N3BIEHEHUS MasTHUKOBbIX MPOTYBOBECOB
dopcypoBaHHOe OXnaxaeHe peayKkTopa

Obopynosarve oTseyaeT TpeboBaHusM K besonacHocTv CE Esporieiickoro Coroaa.

SERVICIOS / OBCJ/IY)KUBAHWE

Recambios

3anacHble Yactun

Todas las piezas VERDES estan garantizadas y cumplen con
los Ultimos requerimientos de disefio. Ofrecemos soluciones
seguras y financieramente eficaces a largo plazo, ayudando
a mantener su capacidad operativa y proteger su posicion
comercial. No hay mejor forma de cuidar su inversion y
optimizar el rendimiento de sus maquinas que utilizando
piezas de recambio originales.

Asistencia Técnica

Bce 3anacHble 4actv npovsBoAcTBa KomnaHuv «Beppec» —
rapaHTUPOBaHHO BbICOKOIO Ka4yecTBa, MPOM3BOASTCS 10  HaLLVM
rnocneaHm paspabotkam. Mbi obecriedBaeMm camble HaféXHbie,
paBHO Kak u  Hambosnee  9KOHOMUHYECKW  LienecoobpasHsie
Z10/IrOCPOYHbIE PELLIEHIS], CrIOCOOCTBYIOLLME MOANEPKAHWIO BaLLIes
SKCryaTaLMOHHOVI FTOTOBHOCTA W 3alyuTe BalLuvx Mo3uLui  Ha
pPbIHKE. HeT nydiero criocoba obecriednTb COXPaHHOCTb BalLMX
KarmTasioBriOXeHud v ONTUMMK3aLIMO  MPOM3BOANTESILHOCTH
Ballero  obopyaoBaHus, HYem  MCrO/Ib30BaHNe  OpUrHasIbHBIX
3anacHbIX 4acTev, MoCTaBISEMbIX MPEAnPUSITUEM-N3rOTOBUTEIEM
o0bopynoBaHusi.

TexHn4eckoe cogevicTBmne

Nuestro experimentado equipo le ayudara y guiara durante
toda la fase de montaje y puesta en marcha de sus equipos.
Asi mismo, le apoyara para optimizar el ciclo total de viday la
productividad de la maquinaria a través de una amplia gama
de servicios tales como las inspecciones, mantenimiento,
reemplazo de piezas, modernizacion y actualizacion de
equipos, manuales detallados y reparaciones.

Formacion

Hatum  onbiTHbIE Y BbICOKOKBA/IMGDULIMPOBAHHbIE — TEXHUYECKUE
crieymanicTel - roMoryT 1M COPUEHTUPYIOT —Bac BO  BPeMsi
MPOBEAEHVISI MOHTaXHbIX U [1yCKO-HaIa[04HbIX paboT. Mbi Takxe
OKaXeM MOAAEPXKY W byaem CcriocobcTBoBaTb  ONTUMMU3ALIMN
MPOU3BOANTE/ILHOCTY Ha MPOTSKEHUM BCEro CPOKa SKCriyatauum
060pyA0OBaHVS, OKasbiBasi MoJHbIYE KOMIIEKC YCYT, BK/IHOHaOLLMX
VIHCTIEKUMY,  ANarHOCTVIKY, TEeXHW4eckoe OOChyXuBaHve, 3ameHy
3anacHbIX 4Yactev, MoAepHV3auuy, MogpobHbIe PyKOBOACTBA 10
aKenyataLmm, npopUIaKTU4ECKIE 1 PEMOHTHbIE PabOoThbI 1 Ap.

lNocTosiHHOE roBbILLEeHNE KBaJ'II/Id)I/IKaL{MM

Ofrecemos a nuestros clientes formacion técnica, bien
desplazandose a sus instalaciones o en nuestra propia
fabrica. Nuestros expertos pueden formar a su equipo
técnico, transmitiéndole conocimientos sobre el proceso
de fabricacion asf como de mantenimiento preventivo,
aconsejando y explicando ajustes y trucos para operar
las maquinas, alcanzando asi el maximo rendimiento de la
instalacion.

El equipo técnico de VERDES estd disponible en cualquier momento
para desplazarse a cualquier parte del mundo. Encontrard en nosotros
profesionalidad y soluciones eficaces. Para mas informacion, puede ponerse
en contacto con nosotros o con su agente.

Mbl  obecrnieqviBaem HalLmMM  3aKa34qvkam MOCTOSIHHOEe Oby4YeHue
paboTte Ha 060pyAOBaHNM C BbIE3[JOM HaLLMX CNeLmaiicToB Ha MecTo
/MO0 Ha HaLLem npeanpusTim. Hatuv skcrnepTs! TOMOryT MOBbILLEHWO
KBa/mevikaLmy — Ballero  TeXHWYECKOro repcoHana, noaendTcs
OrbITOM  MPOV3BOACTBEHHOIO  MpoLiecca, MpPoUIaKTU4eCKUX U
DEMOHTHbIX  paboT,  MOPEKOMEHAYIOT — ONTUMATbHbIE  HACTPOMKM
n  creyvasneHble MpuéEMbl  DYHKLIMOHMPOBaHWS 0b60pYyAOBaHNS
C Uerbto  obecreqeHns MakCUMasibHOW  9(hHEKTUBHOCTY  BCeU
TEXHOTOMNHECKOM JINHIN.

KomaHza BbICOKOKBAMEULVIDOBAHHbIX TEXHUYECKVX CrIELMAanvCTos «Bepaec» rotosa B mioboe
Bpemst 10CeTUTL Mobyio TodKy Mupa. Ml YBEDEHb! B MPOGECCHOHAMMAME 1 3GGeKTUBHOCTI
HaLLWX DELLIEHWA 1 OTBEYaEM 3a Ka4eCTBO HaLmX PaboT. [ns nonyqeHusi [OMOMHUTENbHON
VHEOPMALIM CBSKUTECH C HAMY WV C HALLIM TIDEACTABUTE/bCTBOM B BALLEM DETVIOHE.
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Talleres Felipe Verdés. S.A.

SPAIN

C. Metalurgia, 2

08788 Vilanova del Cami
Tel. +34 93 806 0606
Fax +34 93 806 0411
comercial@verdes.com

www.verdes.com

Verdés Maquinaria para Ceramica, Lda.

PORTUGAL

Z. Industrial dos Meires
3105 289 - Pelariga (Pombal)
Tel. +351 236 215 118

Fax +351 236 215 134
portugal@verdes.com

Verdés Maroc, S.A.R.L.

MOROCCO

Zone Industrielle Bir Rami
Lotissement 33, Kenitra
Tel. +212 37 36 41 02
Fax +212 37 36 40 58
maroc@verdes.com

Verdés Al-Djazair, S.A.R.L.

ALGERIA

Hai Galloul - Bordj el Bahri
Alger

Tel. +213 (0) 21 87 44 31
Fax +213 (0) 21 87 44 32
algerie@verdes.com

Tanbepec ®enune Bepaec, C.A.

POCCUINCKASA ®EAEPALINA
Bur3Hec-LeHTp «XaMoBHMYeCKas crnoboaa»

yn. JlbBa ToncToro, a. 5/1, ocpuc B-710 (7-i aTax)
119021, . Mocksa

Ten. +7 495 544 77 92

russia@verdes.com e ct s ] |
[ ] |

pean ceramic gy suppli

Verdés Clay & Minerals Equipments Pvt. Ltd.

- Management
System
o 1SO 9001:2008
635109 Hosur ) -,
Tel. +91 43472 94717 TOVRheinland
CERTIFIED www.tuv.com

india@verdes.com ID 9105045194




