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Fundamentales para la molienda de arcillas, son asimismo aplicables para otros
minerales. Un amplio rango de modelos les brinda una méxima adaptabilidad a diferentes
aplicaciones, esencialmente en la trituracién secundaria y de refino.

La trituracién se realiza por la accién combinada de presién y el efecto de desgarro
realizada por dos rodillos contra-rotativos que giran con un bajo diferencial de velocidad.
Estos equipos responden a las condiciones mas exigentes de trabajo con un bajo coste
de operaciéon y mantenimiento.
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LAMINADORES

BANCADA
De acero soldado y estabilizado con un disefio de gran robustez, que integra los soportes de los tornos rectificadores, asi como
los sistemas de regulacién y amortiguacion.

CrtaHuHa
KOHCprKLLI/Iﬂ n3 csapHoﬁ CTa6IAJ'IM3VIpOBaHHOI‘/‘1 cTannm BbICOKOIZ NPOYHOCTU, BKKOYAET OMOPHbIE OCHOBAHUA TOKAPHbIX
CTAHKOB AJ14 MPOTOYKN BAIKOBUCUCTEMY PEeryiMpoBKN U aMOPTU3aALLUN.

El sistema de regulacion, mecanico o electromecanico, permite ajustar la separacién
entre cilindros mediante el movimiento simultaneo de los soportes de rodamientos
que se deslizan mediante husillos sinfin sobre guias cilindricas mecanizadas.

Cucrema perynnmpoBaHua, MexaHU4eCKoro nnun sanekKtTpomMmexaHmnyeckoro Tunos
NO3BOJIA€T YCTaHAB/IMBATbL 3a30pP MeXxAay BasKaMu nytemM ogHOBpPeMeHHOro
nepemeuleHna onop NOAWNNMHNKOB , CKOJIb3AWMNX MPpn NOMOLLN 6eCcKoHeyHoro
BUHTA NO UMJNHAOPUNYECKUM OTUJHMCI)OB&HHbIM NOBEPXHOCTAM.
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LAMINADORES

El sistema de amortiguacion, protege la maquina de sobrecargas y de la entrada de cuerpos extrafios, garantizando la presién
de trabajo durante el funcionamiento del equipo. El sistema puede ser hidraulico asistido por dos pistones, o mecanico
mediante la accién de resortes de discos elésticos.

Los carenados laterales de facil apertura otorgan una excelente accesibilidad para la sustitucién de piezas.

CuctemMa aMopTuM3aunm, 3aliMLLaeT MalMHY OT Neperpy3ok 1 nonagaHus NoCTOPOHHUX NPeaMeTOB, rapaHTMpyeT
3a4aHHbIM 3a30p BO BpeMs paboTbl MalMHbl. CUCTEMbI MOXET ObITb FMMAPABANYECKON UIN MeXaHUYECKUN — B BUAE
peccopsbl U3 31aCTUYHbBIX AUCKOB.

CbeMHble TOpLLEBbIe 3alMTHbIE 0bTeKaTeNn NPeaoCTaBAAT AOCTYN ANA He3aTPYAHUTEbHOM 3aMeHbl YacTen.

CILINDROS

Camisas de fundicién de alta calidad con aleaciones especificas
adecuadas a distintas condiciones de trabajo para satisfacer los
requerimientos de produccion y duracién.

Las camisas de los cilindros se fijan a sus ejes mediante tirantes y
platos cénicos.

Bankn

PybalLlKky U3roToBEeHbI U3 ITbA BBICOKOIO KAYeCTBA U3 CMeLLUaIbHBIX
CMNyaBoB, NoAb6MpaemMbIX B 3aBUCUMOCTY OT YCJIOBUIA PaboThbl C LLesbio
yA0BETBOPEHUS TPeOOBAHMI B OTHOLIEHWUW NMPOU3BOAUTENIBHOCTU
N CpoKa CNyx6bl.

Pybalkn BasIKOB KPenAaTCA HA COOTBETCTBYIOLLMX Banax npu
MOMOLLU KOHNYECKUX TapesioK U pacTskeK
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TORNOS RECTIFICADORES DE CILINDROS - CTAHKM AN NPOTOYKN BAJIKOB

Para obtener un mejor aprovechamiento de los cilindros de laminador o desintegrador, prolongar su duracién y conseguir a
la vez mantener la calidad de molienda, es imprescindible tornearlos periédicamente.

La gama de estos equipos de rectificado cubre todas las longitudes de camisas de los cilindros de laminador. Se emplean
herramientas de material sinterizado de gran dureza, alto rendimiento, forma circular y corte por ambos lados.

C uenbto bonee 3cheKTUBHOrO MCMOMbL30BAHMS BAJIKOB BasIbLLEB UIN AE3UHTErpaTtopa, NPoAsieHns UX CpoKa Ciyxbbl
npv OA4HOBPEMEHHOM COXPaHEHUW KayecTBa U3MesbYyeHUs HeobXxoAMMO NepPUoANYeCcK MPOU3BOAUTbL MEXAHUYECKYHO
06paboTKy UX MOBEPXHOCTU.

FamMMa obpabaTbiBaloLMX CTAHKOB NepeKpbIBAeT AJMHbI pyballek BasKoB, BbiMycKaeMbix pupmMoin. [Ans o6paboTku
NCMNONb3YeTCA UHCTPYMEHT Kpyraon hopmMbl 60bLION TBEPAOCTU, NOJIYYEHHbI CMEKAHWEM C ABYCTOPOHHUM
nespuem, obecneyrBaloLLMii BbICOKYIO NMPOU3BOAUTENBHOCTD.

BANCADA
e Construida en fundicién para conferirle la maxima rigidez.
e Sistema de control de pasada integrado.

CtaHMHa
(] BbII'IOJ'IHeHa N3 NnuThbAa ana I'IpI/I,CLaHVIFI M&KCVIMEU'II:HOVI XeCTKOCTW.
e BktoyaeT cucTeMy KOHTPOA MPOTOYKMU.
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TORNOS RECTIFICADORES DE CILINDROS

CARRO PORTA-HERRAMIENTAS
e Desplazamiento sobre guias en forma de cola de milano de gran precision, mediante husillo sinfin accionado por un moto-

reductor.

e |ncorpora el mecanismo de regulacién de la profundidad de pasada.

Tenexka —gepaTeslb UHCTPYMeHTa
e Mepemelaetca npu nomolLy 6eCKOHEYHOro BUHTA C MPUBOAOM OT MOTOPA PeAyKTOpa MO HamnpaBAfoWNM,

MMernuwnm cbopMy NNAaCTOYKMHA XBOCTaA.

e BksitouaeT B cebs MexXaHU3M perynmpoBaHus raybuHbl NPOTOYKMU.

PROTECTOR TELESCOPICO
e Cubre las guias de deslizamiento del carro y el husillo de traslacién.

Teneckonuuyeckum NpoTeKkTop

e [MoKpbIBAET HaMpaBasioLWMe, MO KOTOPLIM MNepeMeLLaeTCs TenexKka U 6€CKOHEYHbI BUHT C MOMOLLbIO KOTOPOro
OCYyLLeCTBNAETCA ABUXEHMUE.

CUADRO ELECTRICO DE CONTROL
e Portatil, con variador de frecuencia incorporado para regular las velocidades de traslacién, de trabajo y de desplazamiento

rapido.

e Provisto de un conector rapido para acoplarlo al torno sélo durante las operaciones de rectificado.

KOHTpPONbHBbIN 3NEKTPOLLUT
e MNepPeHOCHON , C BCTPOEHHbIM BApPMATOPOM YacCTOThl A8 PEryJMpoBaHMA CKOPOCTU XoAa, paboTsl 1 BbICTPOro xoaa.
e CHabxeH bbICTPbIM CcOeAMHUTENEM AN MOAKIKYEHUA K CTAHKY TOJIbKO BO BpeMs onepauuy NpoTOYKN.

CARACTERISTICAS TECNICAS

e Avance méx. segtn @ cilindro: 7mm / vuelta
e Velocidad de corte: 95 - 190 m/min.
e Profundidad herramienta: manual

e Potencia accionamiento avance: 0,37 kW

e Altura herramienta - base: 307 mm

TexHNnyecKkue xapakKTepuUCTUKMU

e Xop4,MaKC. B 3aBUCUMOCTUOT I Banka 7 MM/obopoT
e CkopocTb NpoTOYkM 95 - 190 M/MUH.
e [NybuHa NHCTPYMEHTA BPYYHYIO

e MowHocTb asuratens 0,37 KT

® BblcOTa UHCTPYMEHT-0CHOBaHMe 307 MM

BecC

Kr

6150300 6150310 6150320 6150330 6150330 6150330
(ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro
600 mm.) 800 mm.) 1000 mm.) 1200 mm. y grosor | 1200 mm. y grosor 1500 mm.)
90-110 mm.) 150 mm.)
6150300 6150310 6150320 6150330 6150330 6150330
(wupuHa (wupuHa (wupuHa (wmpuHa Banka (wunpuHa (wupuna
Banka600mM.) Banka800mm.) Bankal000mm.) | 1200mM., Tonw. | Bankal200MMm., Bankal500mm.)
90-110MMm.) ToNnW.150MMm.)
Dimensiones mm 1365x553x526 1565x553x526 1765x553x526 2082x553x526 2082x553x526 2472x553x526
Pasmepbl MM
Peso aproximado kg 170 200 230 260 260 350
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RASQUETAS

De accionamiento neumatico, construidas en acero templado, mantienen limpios los cilindros mejorando la eficacia de
laminacién. Su presién de trabajo es regulable. Se desactivan al detectar la ausencia de material en la cinta de entrada,
evitando desgastes y ruidos innecesarios.

Su rapida sustitucion se realiza mediante unas aberturas laterales en la bancada.

Ckpebku

MHeBMaTUYECKOro AEeWCTBUA, U3FOTOB/EHbI U3 3aKaNleHHOW CTaNu, NpeaHa3HaYeHbl 418 OYUCTKU BaJIKOB, MOBLILWIAKT
3¢ deKkTUBHOCTb NepepaboTku. MpuxNM CKpebKOoB perynnpyeTcs, OHU NpeKpalLalT CBO paboTy Npu oTCYTCTBUM
nepepabaTbiBa€MOro MaTepuassa Ha NUTalLWeM TpaHCNopTepe BO M3bexaHne UWHEro M3HOCA U WyMa.

Jns BbICTPON 3aMeHbl CKPeBKOB C BOKOBbLIX CTOPOH CTAHUHbI MPEAYCMOTPEHbBI MPOPE3N.

ALIMENTACION

Para conseguir 6ptimas prestaciones y evitar desgastes localizados e irregulares, estos equipos pueden alimentarse a través
de una cinta plana provista de un mecanismo repartidor que alimenta el material de manera uniforme en todo el ancho de
los cilindros.

3arpy3ka martepuana

C Lenbo AO0CTUXEeHUA ONTUMANbHbIX XapPaKTePUCTUK U UCKNKYEHNA NOKAaJIM30BAaHHOINO U HEPAaBHOMEPHOIro M3HOCa,
3arpyska maTepuana MOXeT OCYLLECTB/IATLCA C MOMOLLbIO MIOCKOrO JIEHTOYHOMO TPAHCMopPTePa, CHAGKEHHOro MeXaHU3MOM
pacnpengeneHna, nogarowero mMartepuan paBHOMEpPHO no BCen LWNPUHE BAJTKOB.

www.verdes.com




LAMINADORES

Dos placas de posicién regulable desde el exterior
evitan la pérdida lateral de material.

JlBe niacTuHbI , MNOMOXKEHNE KOTOPbIX
perynupyeTca CHapyxwu, cnyxarT ans
npeaoTBpaleHmna npocoeinaHna MatTepuana c
6oKOB.

ACCIONAMIENTO

Cada cilindro esta operado por un motor
independiente. La transmisiéon se realiza mediante
correas trapezoidales.

Mpuson

Ka)K.CI,bIl7I BaJIOK CHabXeH He3aBUCUMbIM
MOTOPOM. I'Iepeu,aqa ocyuiecTBnsaeTca C
MOMOLWbKO KIIMHOBUAHbIX peMHePI.

RODAMIENTOS Y SOPORTES

Los rodamientos estan alojados en soportes
deslizantes que actlan como caja de grasa. Para
prevenir la entrada de material, estan protegidos
mediante laberintos y retenes especiales.

MoAWwunnHUKN 1 onopobl.
HOLI,LIJI/IFIHI/IKI/I BbICOKOW MPOYHOCTN NOMELLEHbI
B KOPOBKaX CO CMa3KOW U 3aULMLLEHbI OT
nonagaHna matepunana cneunajbHbIMU
NnabupuHTamMmn 1 ynopamu.
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OPCIONALES Y ACCESORIOS

e Tolvas de carga y recogida

e Tornos rectificadores

e Equipo de accionamiento auxiliar para rectificado

e Repartidoras

e Sistema de deteccién de llegada de material

e Plataforma de mantenimiento con estructura metélica de soporte

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

e Pulsador de parada de emergencia.

e Vallado de proteccién con acceso
seguro y temporizador.

Mpucnocobnenus pna

6e3onacHou paboTbl

e KHOMKa aBapUMHOM OCTAHOBKMU.

o 3aWNTHOE OrpaXAeHNEe C HALEXHbIM
AOCTYNMOM U TaiMepPOM.

KOM"HEKTYI'OI.I.IMG N ONUUOHDLI

e 3arpy304Hbin U COOPHBLIN BYHKEPBDI.

e CTaHKM 415 NPOTOYKM BANIKOB

e JlononHuTenbHoe 0bopyaoBaHue AN NPUBOAA MPOTOYHbBIX CTAHKOB.
e Pacnpenenutenu

e CucTema faTymKka Haluums matepuana.

e [Mnatdopma Ans 06CNyXMBAHMSA C OMOPHON META/INIOKOHCTPYKLMEN.

RECAMBIOS - 3anacHble 4YacTU U U3HALUMBAIOLLMECH YaCTun

e Rasquetas e Camisas
o Ckpebku e Pybawwkn

e Placas laterales
e boKOBble MAACTUHbI

www.verdes.com




LAMINADORES

GRAFICOS DE PRODUCCION DE LOS LAMINADORES - FpacdMKn Npov3BOANTENBHOCTHU BanbLLeB

VELOCIDAD TANGENCIAL 12,5 m/s - TaHreHuManbHas ckopoctb 12,5 M/cek
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CARACTERISTICAS TECNICAS - TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MODELO - MO/ZIEJ1b

084-FD 085-FD 086-FD 086-FDMA B R

084-FDH 085-FDH 086-FDH 086-FDH/MA 087-FD(H)(M) Ja-For
Diametro x ancho cilindros mm 800 x 600 1.000 x 600 1.000 x 800 1.000 x 1.000 1.000 x 1.200 1.200 x 1.500
[JlnameTp X WupuHa Bankos MM
Potencia necesaria (1 motor) kW 55 90 - - - -
Heobx.MowHocTb (1 MOTOp) KeT
Potencia necesaria (2 motores) kW 30+ 30 45 + 45 55 + 55 75+ 75 90 + 90 132 + 132
Heobx.MowwHOCTb (2MOTOpa) KBT
Peso aproximado kg 5.500 8.600 9.600 11.200 24.000 30.000
Bec,npubn Kr

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar seglin la demanda y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar equipos que
no son estandar o que no son mencionados en este catalogo. Talleres Felipe Verdés S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las especificaciones
de sus maquinas, accesorios y servicios, sin incurrir con ello en ninguna clase de obligacién o responsabilidad relacionada con dichos cambios.

MpeacTaBneHHOE CTaHAAPTHOe 060pYyAOBAHME U OMLMOHBI MOFYT 6bITb MOANGDULUPOBAHLI B COOTBETCTBUM C 3aNPOCOM WU
npaBunamy CTpaHbl NCNONb30BaHWsA. Ha unnocTpauunsx MoxeT 6biTb N306paXeHO HeCTaHAAPTHOe 060pyA0BaHME N He
OMnMncaHHoe B JaHHOM KaTtanore. dupma «Talleres Felipe Verdés S.A.“ ocTaBnseT 3a coboin npaBo 6e3 NpeaBapUTENIbHOMO U3BELLEHUS
U3MeHATb CneundrKaLmm Ha cBoe 0b6opyLOBaHNE, KOMMEKTYIOWMNE U YCIYTW, U 3TU U3MEHEHMUA HU MPU KaKuX 06CToATeNnbCTBAX
He NOoBJ/IeKYT 32 COBON KaKMX-N1bO 06A3aTeNIbCTB UM OTBETCTBEHHOCTM CO CTOPOHbI DUPMBI.

www.verdes.com
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Ctra. lgualada - Sitges Km. 2

Apdo. correos (P.0. Box): 172

08788 VILANOVA DEL CAMI (Barcelona) - Spain
Tel. +34 93 806 06 06. Fax +34 93 806 04 11
E-mail: comercial@verdes.com

www.verdes.com

MEIRES

3105-289 PELARIGA - (Pombal) - Portugal

Tel.: +351 236 215 118 - Fax: +351 236 215 134
E-mail: jaguilera@verdes.com

Zone Industrielle Bir Rami

Lotissement n°® 33, KENITRA - Maroc

Tel.: +212 37 36 41 02 - Fax: +212 37 36 40 58
E-mail: obennani@verdes.com

Hai Galloul - Bordj el Bahri

ALGER - Algérie

Tel.: +213 (0) 21 87 44 31 - Fax: +213 (0) 21 87 44 32
E-mail: myaissaoui@verdes.com



